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DATA-CONTROL PC, S.L. disefia, fabrica y comercializa equipos de
pesaje industrial en colaboraciéon con nuestros clientes.

DATA-CONTROL PC, S.L. designs, makes and commercializes

industrial weighing equipment in collaboration with our customers.

DATA-CONTROL PC, S.L. concoit, fabrique et commercialise des
équipements de pesage industriel en collaboration avec nos clients.

PRODUCTOS
Equipos y sistemas de pesaje para todo tipo de
aplicaciones industriales.

|
/B proDUCTS
f?‘%ﬁ%@g %@‘ All type of Weighing equipment and systems for
Javes ®0 1 ndustrial applications.
/. PRODUITS
Equipements et systémes de pesage pour tout sort
d'applications industrielles.
@
Desarrollamos nuevos productos tanto estandar como a
medida del usuario.
R&D
B We develop new products as standard or customized
requirements.
R+D
Nous développons de nouveaux produits standard ainsi
comme a mesure de |'utilisateur.
ATENCION AL CLIENTE
Ofrecemos la solucion mas adecuada a las necesidades de nuestros clientes.
CUSTOMER SERVICE
We offer the best solution for our customers' necessities.
SERVICE AU CLIENT
Nous offrons la solution la plus adéquat aux nécessités de nos clients.
CALIDAD

Un manual de calidad determina las responsabilidades en todos los
ambitos de trabajo.

QUALITY

A manual of quality determines the responsibilities in all working areas.
QUALITE

Un manuel de qualité détermine les responsabilités dans tous les
domaines de travail.

PLAZO DE ENTREGA:

Aplicando un sistema “Just-in-time” garantizamos un servicio inmediato.
DELIVERY TIME:

Our just-in-time system warrants an immediate service.

TEMPS DE LIVRAISON:

En appliquant un systeme "Just-in-time" nous garantissons un service
immédiat.
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Indicadores de peso

DW-PT:

DW-ST:

DW-MI:

DW-M2D:

DW-BG:

DW-IX:

DW-PA:

DW-XT:

DW-CT:

DW-SE:

DW-RF:

Caracteristicas del indicador DW-PT en caja de acero inoxidable
(Programa Peso-Tara-Cuenta Piezas-Totalizador).

Caracteristicas del indicador DW-ST panelable de 96 x 48 x 116
(Programa Peso-Tara-Limites / Picos).

Caracteristicas del indicador DW-MI panelable de 96 x 48 x 138
(Programa Multifuncion Basico).

Caracteristicas del indicador DW-M2D panelable de 96 x 72 x 138
(Programa Multifuncion Basico).

Caracteristicas del indicador DW-BG panelable de 96 x 96 x 138
(Programa Multifuncion Basico).

Caracteristicas del indicador DW-IX en caja de acero inoxidable
(Programa Multifuncion Basico).

Caracteristicas del indicador DW-PA en caja de acero inoxidable
panelable (Programa Multifuncién Basico).

Caracteristicas del indicador DW-XT panelable de 192 x 96 x 150
(Programa Multifunciéon Avanzado).

Caracteristicas del indicador DW-CT en caja de acero inoxidable,
panelable (Programa Multifuncién Avanzado)

Caracteristicas del indicador DW-SE en caja de acero inoxidable
(Programa Multifuncion Avanzado).

Caracteristicas del equipo DW-RF, sistema de pesaje inalambrico,
via radio (Programa Peso-Tara-Totalizador).

ACCESORIOS para DW-##

www.pesalia.com



DW-PT

Indicadores
de peso

Indicador Peso - Tara - Cuenta Piezas - Totalizador

CARACTERISTICAS:

v/ Clase de precision: 6000d segun EN45501 / OIML R76, 15000d industriales.
v/ Entrada de célula de carga con convertidor A/D Sigma-Delta de 24 bits.

v Proteccion aumentada contra EMI (Interferencias electromagnéticas).

v/ Display 7 Segmentos de 6 Digitos de 20mm.

v 10 Indicadores Led para informar del estado del indicador.

v 1 Canal serie RS232 para comunicacion con PC, Impresoras 6 Repetidores.
v Tecla ON / OFF en el teclado frontal.

v Teclado de 5 teclas para la programacion y manipulacién del indicador.

v Precintado electrénico y mecanico.

v/ Ticket standard o configurable a través de PC.
v Indicador con pre-calibrado en mV.

v Alimentacion a 12Vdc / 220Vac.

v Caja de acero inoxidable. . L
v/ DW-PT y DW-PT/X: 210 x 116 x 60mm. ] : il L

|

i
¥
[u..
[
F
]
P
i

v DW-PT/P: 214 x 125 x 38mm. [ S :::.‘_':_ it -
v DW-PT/B: 225 x 136 x 50mm. s £ e L ——
OPCIONES: r—t T

v/ Canal RS485 ) T —

v/ 2°Canal RS232 g i e et
v/ Comunicacion USB 2.0. R e s — .t -
v Comunicacion WIFI. E—-— - S =

v/ Comunicacién Ethernet 10 / 100M Base-T.

+/ Reloj/ Calendario. Utilidad para la configuracion del indicador
v Soporte para montaje en: Columna, Pared, Techo, etc. de peso desde cualquier ordenador.

v Estanqueidad IP65 con prensa-estopas.

MODOS DE FUNCIONAMIENTO:

v Peso-Tara: permite visualizar el peso de una bascula, aplicar taras, destarary programar taras fijas.

v Cuenta Piezas: permite realizar el contaje de piezas.
v Totalizador: permite totalizar pesadas y numero de pesadas.
v Transmisor: Permite enviar la sefial de célula de cargaviaRS232 0 RS485 a cualquier dispositivo.

APLICACIONES:

v/ Pesaje abordo de equipos méviles
v/ Pesacamiones através de PC.
v/ Pesaje simple.

v PP

Indicador de peso
DW-PT y DW-PT/X

Indicador de peso

DW-PT/P
Indicador de peso

DW-PT/B

Disponible en 3 formatos:
panelable, pared y sobremesa

6 www.pesalia.com




Indicador de PESO panelable de 48 x 96

CARACTERISTICAS DW-ST/B:

v Entrada de célula de carga con convertidor A/D Sigma-Delta de 24 bits.

v/ Proteccion aumentada contra EMI (Interferencias electromagnéticas).

v Display 7 Segmentos de 6 Digitos de 12mm.

v 14 Indicadores Led para informar del estado del indicador.

v/ 1 Canal serie RS232 6 RS485 para comunicacion con PC, Impresoras 6 Repetidores.
v/ Teclado de 5 teclas para la programacion y manipulacion del indicador.

v Precintado electrénico y mecanico.

v/ Ticket standard o configurable a través de PC. ™ T
// ModBus ASCII SE I I PP
v Indicador con pre-calibrado en mV. e h. .
v Alimentacién: 9..30Vdc / 9..24Vac. is iy ey .
v Dimensiones: 48x96x116mm. e e TR EENEE,
CARACTERISTICAS DW-ST/D: e v
/ |dem DW-ST/B — Pk st o
v/ 2 Entradas Optoaisladas PNP o NPN. il bt -
v/ 2 Contactos libres de potencial (Relés). e — s = =

s SIS — .| o
CARACTERTSTICAS DW-ST/F: B =5 &
v/ |dem DW-ST/B . :
v 2 Entradas Optoaisladas PNP o NPN. Utilidad para la configuracioén del indicador
v/ 2 Contactos libres de potencial (Relés). de peso desde cualquier ordenador.
v/ Salida analégica optoaislada de: 0-20mA, 4-20mA, 0-5Vdc, 0-10Vdc.
OPCIONES:

v/ 2°Canal RS232

v Comunicacion USB 2.0.

v Comunicacion WIFI.

v Comunicacion Ethernet 10/ 100M Base-T.
v/ Reloj/ Calendario.

MODOS DE FUNCIONAMIENTO:

v Peso-Tara: permite visualizar el peso de una bascula, aplicar taras, destarary programar taras fijas.

v Limites / Memorias de picos: permite controlar 2 setpoints de peso y calcular los valores de pico.

v Totalizador: permite totalizar pesadas y numero de pesadas.
v Transmisor: permite enviar la sefial de célula de carga via RS232 0 RS485 a cualquier dispositivo.

APLICACIONES:

v/ Pesaje abordo de equipos méviles

v Control maximo / minimo en depésitos o silos.
v/ Pesaje simple.

v~ Comunicacién con PLCsy Ordenadores.

Indicador de peso
DW-ST

www.pesalia.com




Indicador de PESO multifuncién panelable de 48 x 96

» Este indicador permite el control de diversos procesos en €l campo del pesaje industrial como por
ejemplo: Llenado aditivo y sustractivo, Integracién, Bulk-Weighing, Pasa-No Pasa, Peso-Tara, etc.

CARACTERISTICAS:

v/ Clase de precision: 6000d segun EN45501 / OIML R76, 15000d industriales.
v/ Entradas de célula de carga con convertidor A/D Sigma-Delta de 24 bits

v/ Display 7 Segmentos de 6 Digitos,14 Indicadores Led

v/ 2 Canales Serie: 1 RS232 y 1 RS422 o0 RS485 optoaislados

v Teclado de 8 teclas para la programacion y manipulacién del indicador

v/ 4 Entradas Optoaisladas PNP o NPN. v/ 4 Contactos libres de potencial (Relés)

v Alimentacion a 115Vac / 220Vac. v Dimensiones: 48x96x138mm

OPCIONES:

v/ 2° Canal Serie RS232. v Comunicacion Ethernet 10/ 100M Base-T v Comunicacion WIFI

v/ Comunicaciéon USB 2.0. v/ Reloj / Calendario. v Alimentacion a 24Vdc

v Salida anal6gica optoaislada de: 0-20mA, 4-20mA. (Solo cuando se alimenta a 24Vdc)

MODOS DE FUNCIONAMIENTO:

Referencia Descripcion.
.- . Llenado aditivo, ensacado: 1 producto hasta 3 caudales, descarga y
v ‘v | FillerAdd alarmas.
.- . Llenado aditivo, ensacado: 1 producto hasta 2 caudales, descarga, alarmas
v ¥ |FillerAddAdv y 10 programas seleccionables.
"‘i/ FillerMan Llenado, ensacado manual: indica Defecto - Correcto - Exceso de peso.
m FillerSub Llenado sustractivo: 1 producto hasta 3 caudales, recarga y alarmas.
e . Llenado asociativo: 1 producto hasta 3 caudales, descarga y alarmas.
Y FillerAso
f Bulk Bulk Weighing (pesaje en continuo por ciclos): Hasta 3 caudales,
!E u descarga, alarmas, ticket.
”J" o’ Check Pasa no pasa: Comprueba si un peso se encuentra dentro de un rango de
! N valores.
0 Qualit Control de Calidad: Verificacion de lote s de producto preenvasado, basado
\ en el RD723-1988 / OIML R87 (Cantidad de producto en preenvasados)
. Limites, alarmas, totalizador, dinamémetro: Hasta 4 limites de peso,
n H Limits entradas configurables, impresidn de variables, memoria de maximo, minimo,
E pico-pico.
% Integra Pesaje en cinta: Integracion, totalizador, consignas, caudal hora, etc.

@ g 9> 55y ﬁ‘
Aschivo El-uu:m Pesfericos  Peso  Proceso... Rec. Clg.. Env. Clg.
f s s p—

G o | Peueiocaut | Vcisd|

Temporizar: 0

2 e
FitoLectwas: | 1 T[] wuestras

Utilidad para la configuracién del indicador
de peso desde cualquier ordenador.

Indicador de Peso Multifuncion DW-MI
www.pesalia.com



Indicador de PESO multifuncion panelable de 96 x 72

» Este indicador permite el control de diversos procesos en €l campo del pesaje industrial como por
ejemplo: Llenado aditivo y sustractivo, Integracién, Bulk-Weighing, Pasa-No Pasa, Peso-Tara, etc.

CARACTERISTICAS:

v/ Clase de precision: 6000d segin EN45501 / OIML R76, 15000d industriales.

v Entradas de célula de carga con convertidor A/D Sigma-Delta de 24 bits.

v/ 2 Displays 7 Segmentos: 1 de 6 Digitos, y otro de 8 Digitos, 14 Indicadores Led.
v/ 2 Canales Serie: 1 RS232 y 1 RS422 0 RS485 optoaislados.

v/ Teclado de 8 teclas para la programacion y manipulacion del indicador.

v/ 4 Entradas Optoaisladas PNP o NPN. v/ 4 Contactos libres de potencial (Relés).
v Alimentacion a 115Vac / 220Vac. v Dimensiones: 72x96x138mm
OPCIONES:

v 2° Canal Serie RS232. v~ Comunicacion Ethernet 10/ 100M Base-T.
v~ Comunicacion WIFI. v Comunicacion USB 2.0.

v/ Entrada de encoder Optoaislada. v/ Reloj / Calendario.

v Alimentacion a 24Vdc. v/ Entradateclado PC/PS2.

v Salida analdgica optoaislada de: 0-20mA, 4-20mA, 0-5Vdc, 0-10Vdc.
MODOS DE FUNCIONAMIENTO:

Referencia Descripcion.
-T v | FillerAdd Llenado aditivo, ensacado: 1 producto hasta 3 caudales, descarga y
v W alarmas.
.- . Llenado aditivo, ensacado: 1 producto hasta 2 caudales, descarga, alarmas
v ¥ |FillerAddAdv y 10 programas seleccionables.
":./ FillerMan Llenado, ensacado manual: indica Defecto - Correcto - Exceso de peso.
- VO"
l/ FillerSub Llenado sustractivo: 1 producto hasta 3 caudales, recarga y alarmas.
o . Llenado asociativo: 1 producto hasta 3 caudales, descarga y alarmas.
A FillerAso
f Bulk Bulk Weighing (pesaje en continuo por ciclos): Hasta 3 caudales,
, 49 descarga, alarmas, ticket.
”J" =g Check Pasa no pasa: Comprueba si un peso se encuentra dentro de un rango de
! e valores.
0 Qualit Control de Calidad: Verificacion de lote s de producto preenvasado, basado
y en el RD723-1988 / OIML R87 (Cantidad de producto en preenvasados)
: Limites, alarmas, totalizador, dinamometro: Hasta 4 limites de peso,
n H Limits entradas configurables, impresion de variables, memoria de maximo, minimo,
pico-pico.
% Integra Pesaje en cinta: Integracion, totalizador, consignas, caudal hora, etc.

@ g 9> 55y ﬁ‘
Aschivo El-uu:m Pesfericos  Peso  Proceso... Rec. Clg.. Env. Clg.
f s : 3 p—

Utilidad para la configuracion del indicador
de peso desde cualquier ordenador.

Indicador de Peso Multifuncion DW-M2D
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Indicador de PESO multifuncién panelable de 96 x 96

» Este indicador permite el control de diversos procesos en €l campo del pesaje industrial como por
€ejemplo: Llenado aditivo y sustractivo, Integracion, Bulk-Weighing, Pasa-No Pasa, Peso-Tara, €tc.

CARACTERISTICAS:

v/ Clase de precision: 6000d segun EN45501 / OIML R76, 15000d industriales.

v Entradas de célula de carga con convertidor A/D Sigma-Delta de 24 bits.

v 2 Displays 7 Segmentos: 1 de 6 Digitos, y otro de 8 Digitos, 14 Indicadores Led.
v/ 2 Canales Serie: 1 RS232 y 1 RS422 o0 RS485 optoaislados.

v Teclado de 20 teclas para la programacion y manipulacion del indicador.

v 4 Entradas Optoaisladas PNP o NPN.
v Alimentacién a 115Vac / 220Vac.

OPCIONES:

v/ 2°Canal Serie RS232.

v~ Comunicacion WIFI.

v/ Entrada de encoder Optoaislada.

v Segunda entrada de célula de carga.
v Entradateclado PC/PS2.

MODOS DE FUNCIONAMIENTO:

v 4 Contactos libres de potencial (Relés).
v Dimensiones: 96x96x138mm.

v Comunicacion Ethernet 10/ 100M Base-T.
v Comunicacion USB 2.0.

v/ Reloj/Calendario.

v Alimentacién a 24Vdc.

v/ Salida analogica optoaislada de: 0-20mA, 4-20mA, 0-5Vdc, 0-10Vdc.

Referencia Descripcion.
— % |Filleradd Llenado aditivo, ensacado: 1 producto hasta 3 caudales, descarga y
v = alarmas.
.- . Llenado aditivo, ensacado: 1 producto hasta 2 caudales, descarga, alarmas
v ¥ |FillerAddAdv y 10 programas seleccionables.
":i/ FillerMan Llenado, ensacado manual: indica Defecto - Correcto - Exceso de peso.
‘/ FillerSub Llenado sustractivo: 1 producto hasta 3 caudales, recarga y alarmas.
o . Llenado asociativo: 1 producto hasta 3 caudales, descarga y alarmas.
AL FillerAso
; f Bulk Bulk Weighing (pesaje en continuo por ciclos): Hasta 3 caudales,
, 49 descarga, alarmas, ticket.
”J" =g Check Pasa no pasa: Comprueba si un peso se encuentra dentro de un rango de
' Bt valores.
0 Qualit Control de Calidad: Verificacion de lote s de producto preenvasado, basado
y en el RD723-1988 / OIML R87 (Cantidad de producto en preenvasados)
: Limites, alarmas, totalizador, dinamometro: Hasta 4 limites de peso,
n H Limits entradas configurables, impresion de variables, memoria de maximo, minimo,
pico-pico.
% Integra Pesaje en cinta: Integracion, totalizador, consignas, caudal hora, etc.

Indicador de Peso Multifuncion DW-BG

G

y@n Comendos Perfericos  Peso  Proceso... Rec. Clg...Env. Clg.

|

arae Crecor: | 000 [ =] %
G o | Peueiocaut | Vcisd|

{ 0 UtieaVacado

f 5 | ks desutodos ik
| St

s

[

f

; € Inevalo © Vlor
]

0 Tenpotstap: | 0 x[+] 1o

~Alamas / stados.

o EEE

Utilidad para la configuracion del indicador
de peso desde cualquier ordenador.
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DW-IX

Indicador de PESO multifuncion INOX.

n
» Este indicador permite el control de diversos procesos en €l campo del pesaje industrial como por o
ejemplo: Llenado aditivo y sustractivo, Integracion, Bulk-Weighing, Pasa-No Pasa, Peso-Tara, €tc. -8
@®
(S)
CARACTERISTICAS: 2

v/ Clase de precision: 6000d segin EN45501 / OIML R76, 15000d industriales.
v Entradas de célula de carga con convertidor A/D Sigma-Delta de 24 bits.

v/ 2 Displays 7 Segmentos: 1 de 6 Digitos, y otro de 8 Digitos, 15 Indicadores Led.
v/ 2 Canales Serie: 1 RS232 y 1 RS422 o RS485 optoaislados.

v Teclado de 20 teclas para la programacion y manipulacién del indicador.

v/ 4 Entradas Optoaisladas PNP o NPN.

v/ 4 Contactos libres de potencial (Relés).

v Alimentacion a 115Vac / 220Vac.

v Caja Inoxidable de 210x175x55mm.

v/ Montaje en pared, columna o sobremesa.

v/ IP54 water proof.

v Interruptor de Paro / Marcha.

v/ Pulsadores de Start / Stop.

OPCIONES:

v 2° Canal Serie RS232.

v~ Comunicacién Ethernet 10/ 100M Base-T.
v Comunicacion WIFI.

v Comunicacion USB 2.0.

v Entrada de encoder Optoaislada.

v/ Reloj/ Calendario.

v Alimentacién a 24Vdc.

v/ Entradateclado PC/PS2.

v Estanqueidad hasta IP65.

v/ Salida analdgica optoaislada de: 0-20mA, 4-20mA, 0-5Vdc, 0-10Vdc.

Indicador de Peso Multifuncion DW-IX
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MODOS DE FUNCIONAMIENTO:

Referencia Descripcion.
- % |Filleradd Llenado aditivo, ensacado: 1 producto hasta 3 caudales, descarga y
v = alarmas.
.- . Llenado aditivo, ensacado: 1 producto hasta 2 caudales, descarga, alarmas
+ 3 FillerAddAdv |, 14 rogramas seleccionables.
":i/ FillerMan Llenado, ensacado manual: indica Defecto - Correcto - Exceso de peso.
i/ FillerSub Llenado sustractivo: 1 producto hasta 3 caudales, recarga y alarmas.
e . Llenado asociativo: 1 producto hasta 3 caudales, descarga y alarmas.
A FillerAso
‘f" Bulk Bulk Weighing (pesaje en continuo por ciclos): Hasta 3 caudales,
, 49 u descarga, alarmas, ticket.
> Pasa no pasa: Comprueba si un peso se encuentra dentro de un rango de
i St Check valores
0 Qualit Control de Calidad: Verificacién de lote s de producto preenvasado, basado
\ en el RD723-1988 / OIML R87 (Cantidad de producto en preenvasados)
: Limites, alarmas, totalizador, dinamometro: Hasta 4 limites de peso,
n H Limits entradas configurables, impresion de variables, memoria de maximo, minimo,
pico-pico.
% Integra Pesaje en cinta: Integracion, totalizador, consignas, caudal hora, etc.

=

g

ol
¥ Dosificacién en Dual
 Tarar anfes de Inicio de Ciclo.
Utz Gran Caudal

0
Tolersncia [ 5 t Gian caudel | Pequetio caudl | Vaciado
| 3 ¥ Utilzar Pequedio Caudsl I l i l
= enFino. ™ Esperas E stabiidad
Sequrkisd Superior.| 0 | B Ubia Vaciado e~ BT
s s || Inoemar de resutados cick. wscike N 2= :
Caudel Fina [ g ([ —
 Intervalo © Valot
Error de Cola | e [ =] ]
' Gielos: | 0 | Tenpoestes: [ 0 =[] 1ner
J T impii Total ~Alarmas / estados: —
g P Salida.
_I"‘:"'“""( T neiint Farcia, Mensaie v
Antigus Bascua en Skagen Pardmetros avanzade | Standby: 1 v|al =
Alarma falts materist 10 =|«| 1 ™ & =14 x
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Utilidad para la configuracion del indicador
de peso desde cualquier ordenador.
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DW-PA

Indicador de PESO multifuncion Panelable INOX.

n
» Este indicador permite el control de diversos procesos en €l campo del pesaje industrial como por g
ejemplo: Llenado aditivo, sustractivo y asociativo, Integracion, Bulk-Weighing, Pasa-No Pasa, Peso-Tara, 2
etc. )

._g
CARACTERISTICAS:

v/ Clase de precision: 6000d segin EN45501 / OIML R76, 15000d industriales.
v Entradas de célula de carga con convertidor A/D Sigma-Delta de 24 bits.

v/ 2 Displays 7 Segmentos: 1 de 6 Digitos, y otro de 8 Digitos, 15 Indicadores Led.
v/ 2 Canales Serie: 1 RS232 y 1 RS422 o RS485 optoaislados.

v Teclado de 20 teclas para la programacion y manipulacion del indicador.

v 4 Entradas Optoaisladas PNP o NPN.

v/ 4 Contactos libres de potencial (Relés).

v Alimentacion a 115Vac / 220Vac.

v/ Caja Inoxidable de 248x167x70mm.

v Montaje en panel.

v Estanqueidad Ip54.

OPCIONES:

v/ 2°Canal Serie Rs232.

v Comunicacion Ethernet 10/ 100M Base-T.
v/ Comunicacion WIFI.

v/ Comunicacion USB 2.0.

v Entrada de encoder Optoaislada.

v/ Reloj/Calendario.

v/ Segunda entrada de célula de carga.

v/ Alimentacién a 24Vdc.

v/ Entradateclado PC/Ps2.

v Estanqueidad hasta IP65.

v/ Salida analdgica optoaislada de: 0-20mA, 4-20mA, 0-5Vdc, 0-10Vdc.

Indicador de Peso Multifuncion DW-PA
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Indicadores

de peso

DW-PA

MODOS DE FUNCIONAMIENTO:

Referencia Descripcion.
N iti .
- % |Filleradd Llenado aditivo, ensacado: 1 producto hasta 3 caudales, descarga y
v = alarmas.
.- . Llenado aditivo, ensacado: 1 producto hasta 2 caudales, descarga, alarmas
v ¥ |FillerAddAdv y 10 programas seleccionables.
uF
./ FillerMan Llenado, ensacado manual: indica Defecto - Correcto - Exceso de peso.
i/ FillerSub Llenado sustractivo: 1 producto hasta 3 caudales, recarga y alarmas.
e . Llenado asociativo: 1 producto hasta 3 caudales, descarga y alarmas.
A FillerAso
f Bulk Bulk Weighing (pesaje en continuo por ciclos): Hasta 3 caudales,
, 49 u descarga, alarmas, ticket.
.. w Check \I:;:?ego pasa: Comprueba si un peso se encuentra dentro de un rango de
0 Qualit Control de Calidad: Verificacién de lote s de producto preenvasado, basado
\ en el RD723-1988 / OIML R87 (Cantidad de producto en preenvasados)
: Limites, alarmas, totalizador, dinamometro: Hasta 4 limites de peso,
n H Limits entradas configurables, impresion de variables, memoria de maximo, minimo,
pico-pico.
% Integra Pesaje en cinta: Integracion, totalizador, consignas, caudal hora, etc.

14
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Utilidad para la configuracion del indicador
de peso desde cualquier ordenador.
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DW-XT

Indicador de PESO multifuncion panelable 192 x 96

» Este indicador permite el control de diversos procesos en €l campo del pesaje industrial como por

ejemplo: Dosificacion, Clasificado, Llenado, Integracion, Bulk-Weighing, Pasa-No Pasa, Peso-Tara, €tc.

CARACTERISTICAS:

v/ Entradas de célula de carga con convertidor A/D Sigma-Delta de 24 bits.
v/ Display LCD de 2 x 16 Caracteres, retroiluminado y 14 leds.

v/ 2 Canales Serie: 1 RS232 y 1 RS422 0 RS485 optoaislados.

v Teclado de 20 teclas para la programacion y manipulacion del indicador.
v/ Reloj / Calendario.

v/ de 4 a 64 Entradas Optoaisladas.

v de 4 a 192 Contactos libres de potencial (Relés).

v Alimentacién a 115Vac / 220Vac.

v Dimensiones: 192x96x150mm.

OPCIONES:
v/ 2° Canal Serie RS232.

v Comunicacion Ethernet 10/ 100M Base-T.

v Comunicacion WIFI.

v Comunicacion USB 2.0.

v/ Entrada de encoder Optoaislada.

v/ Segunda entrada de célula de carga.

v/ Entradateclado PC/PS2.

v/ Salidas analégica optoaislada de: 0-20mA, 4-20mA, 0-5Vdc, 0-10Vdc.

Indicadores
de peso

Indicador de Peso Multifuncion DW-XT

www.pesalia.com
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MODOS DE FUNCIONAMIENTO:

Referencia Descripcion.
-7 + |Filleradd Llenado aditivo, ensacado: 1 producto hasta 3 caudales, descarga y
v = alarmas.
- .+ |FillerAddAdv Llenado aditivo, ens_acado. 1 producto hasta 2 caudales, descarga, alarmas
Vv = y 10 programas seleccionables.
“:5'/ FillerMan Llenado, ensacado manual: indica Defecto - Correcto - Exceso de peso.
- . .
i/ FillerSub Llenado sustractivo: 1 producto hasta 3 caudales, recarga y alarmas.
I . -
a’.,/ FillerAso Llenado asociativo: 1 producto hasta 3 caudales, descarga y alarmas.
; i" Bulk Bulk-weighing (pesaje en continuo por ciclos): Hasta 3 caudales,
- descarga, alarmas, ticket.
- P . H
e | Check Pasa no pasa: Comprueba si un peso se encuentra dentro de un rango de
s valores.
L Controladora dinamica: Comprueba si un peso se encuentra dentro de un
>  CheckAdv rango de valores. 200 productos en memoria, calculos estadisticos (desviacion
‘ estandar, medias, etc.)
0 Qualit Control de Calidad: Verificacién de un lote de producto preenvasado, basado
y en el RD723-1988 / OIML R87 (Cantidad de producto en preenvasados)
: Limites, alarmas, totalizador, dinamémetro: Hasta 4 limites de peso,
“ ﬂ Limits entradas configurables, impresion de variables, memoria de maximo, minimo,
: pico-pico.
% Integra Pesaje en cinta: Integracion, totalizador, consignas, caudal hora, etc.
- Dosificacién: Hasta 80 férmulas, ordenes de trabajo, 99 productos hasta a 3
N Batcher
v caudales.
it | Sorter Fla5|f|cado: Ordena productos por .fran]as de peso, programando los
intervalos, 200 productos en memoria.
PAyS Counter Cugnta Piezas: Permite visualizar el peso de una bascula y hacer la conversion
a piezas. Hasta 200 productos.
L Pesa camiones: Gestiona los transitos en una bascula de camiones, ticket
orry i . , s
configurable, bases de datos de matriculas, empresas y articulos, historicos.

DW-XT Vista trasera
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Utilidad para la configuracion del indicador
de peso desde cualquier ordenador.
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DW-CT

Indicadores de peso multifuncion display alfanumeérico

» Este indicador permite el control de diversos procesos en €l campo del pesaje industrial como por

ejemplo: Dosificacion, Clasificado, Llenado, Integracion, Bulk-Weighing, Pasa-No Pasa, Peso-Tara, €tc.

CARACTERISTICAS:

v/ Entradas de célula de carga con convertidor A/D Sigma-Delta de 24 bits.
v Display LCD de 4x20 caracteres retroiluminado y 14 Leds.

v/ 2 Canales Serie: 1 RS232 y 1 RS422 0 RS485 optoaislados.

v Teclado de 20 teclas para la programacion y manipulacion del indicador.
v/ Reloj / Calendario.

v/ de 4 a 64 Entradas Optoaisladas.

v de 4 a 192 Contactos libres de potencial (Relés).

v Alimentacién a 115Vac / 220Vac.

v Dimensiones: 270x160x75mm.

OPCIONES:
v/ 2° Canal Serie RS232.

v Comunicacion Ethernet 10/ 100M Base-T.

v~ Comunicacion WIFI

v/ Comunicacion USB 2.0.

v Entrada de encoder Optoaislada.

v/ Segunda entrada de célula de carga.

v/ Entrada teclado PC/PS2/Mouse.

v/ Salidas analégica optoaislada de: 0-20mA, 4-20mA, 0-5Vdc, 0-10Vdc.

www.pesalia.com
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MODOS DE FUNCIONAMIENTO:

Referencia Descripcion.
-7 + |Filleradd Llenado aditivo, ensacado: 1 producto hasta 3 caudales, descarga y
v = alarmas.
- .+ |FillerAddAdv Llenado aditivo, ens_acado. 1 producto hasta 2 caudales, descarga, alarmas
Vv = y 10 programas seleccionables.
“:5./ FillerMan Llenado, ensacado manual: indica Defecto - Correcto - Exceso de peso.
- . .
i/ FillerSub Llenado sustractivo: 1 producto hasta 3 caudales, recarga y alarmas.
=1 . -
i'}/ FillerAso Llenado asociativo: 1 producto hasta 3 caudales, descarga y alarmas.
; f' Bulk Bulk-weighing (pesaje en continuo por ciclos): Hasta 3 caudales,
- descarga, alarmas, ticket.
— r Check Pasa no pasa: Comprueba si un peso se encuentra dentro de un rango de
P valores.
L Controladora dinamica: Comprueba si un peso se encuentra dentro de un
>  CheckAdv rango de valores. 200 productos en memoria, calculos estadisticos (desviacion
‘ estandar, medias, etc.)
0 Qualit Control de Calidad: Verificacién de un lote de producto preenvasado, basado
y en el RD723-1988 / OIML R87 (Cantidad de producto en preenvasados)
: Limites, alarmas, totalizador, dinamémetro: Hasta 4 limites de peso,
n H Limits entradas configurables, impresion de variables, memoria de maximo, minimo,
: pico-pico.
% Integra Pesaje en cinta: Integracion, totalizador, consignas, caudal hora, etc.
- Dosificacién: Hasta 80 férmulas, ordenes de trabajo, 99 productos hasta a 3
N Batcher
v caudales.
iz | Sorter Clasificado: Ordena productos por franjas de peso, programando los
S intervalos, 200 productos en memoria.
[ ] - R . . . , .7
PAyS Counter Cugnta Piezas: Permite visualizar el peso de una bascula y hacer la conversion
a piezas. Hasta 200 productos.
Lorr Pesa camiones: Gestiona los transitos en una bascula de camiones, ticket
y configurable, bases de datos de matriculas, empresas y articulos, historicos.
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Utilidad para la configuracion del indicador
de peso desde cualquier ordenador.
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DW-SE

Indicadores de peso multifuncion con display grafico

» Especialmente disenado para pesaje en movimiento (Gravedad compensada), por €jemplo a bordo de
barcos, pero también realiza las funciones habituales Dosificacion, Clasificado, Llenado, Integracioén, Bulk-
Weighing, Pasa-No Pasa, Peso-Tara, €tc.

CARACTERISTICAS:

v/ 2 entradas de célula de carga con convertidor A/D Sigma-Delta de 24 bits y 200 muestras/seg.
v/ Display LCD grafico de 240 x 64 pixels retroiluminado.

v/ 1 Canales Serie: 1 RS232 6 RS485.

v/ Teclado de 23 teclas para la programacion y manipulacion del indicador.
v/ Reloj / Calendario.

v/ USB 2.0

v/ Hasta 64 Entradas digitales optoaisladas.

v/ Hasta 192 Contactos libres de potencial (Relés).

v Hasta 32 motores paso a paso.

v Hasta 80 triacs (control PWM).

v Alimentacion: 12...24Vdc, 90...264Vac or bateria interna.

v/ Estanqueidad: IP68.

v Dimensiones: 253x130x156mm.

OPCIONES:
v/ 2° Canal Serie RS232 0 RS485.

v Comunicacion Ethernet 10/ 100M Base-T.
v Comunicacion WIFI
v/ Entrada teclado PC/PS2.

Indicador de Peso
Multifuncion DW-SE
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MODOS DE FUNCIONAMIENTO:

Referencia Descripcion.
./ OnBoard Peso-Tara-Cuenta Piezas-Over Under: Permite el pesaje en movimiento
’ -L‘f (gravedad compensada), 200 Productos en memoria, etiquetaje, historicos, etc.
..: + |Filleradd Llenado aditivo, ensacado: 1 producto hasta 3 caudales, descarga y
vV = alarmas.
. + | FillerAddAdv Llenado aditivo, ens_acado. 1 producto hasta 2 caudales, descarga, alarmas
vV ® y 10 programas seleccionables.
i FillerMan Llenado, ensacado manual: indica Defecto - Correcto - Exceso de peso.
2
- . .
i/ FillerSub Llenado sustractivo: 1 producto hasta 3 caudales, recarga y alarmas.
I . -
ﬁ‘/ FillerAso Llenado asociativo: 1 producto hasta 3 caudales, descarga y alarmas.
; 1?—' Bulk Bulk-Weighing (pesaje en continuo por ciclos): Hasta 3 caudales,
- descarga, alarmas, ticket.
- . i
i | Check Pasa no pasa: Comprueba si un peso se encuentra dentro de un rango de
=3 valores.
L Controladora dinamica: Comprueba si un peso se encuentra dentro de un
a5 | CheckAdv rango de valores. 200 productos en memoria, calculos estadisticos (desviacion
: estandar, medias, etc.)
0 Qualit Control de Calidad: Verificacién de un lote de producto preenvasado, basado
y en el RD723-1988 / OIML R87 (Cantidad de producto en preenvasados)
. Limites, alarmas, totalizador, dinamémetro: Hasta 6 limites de peso,
En E Limits entradas configurables, impresion de variables, memoria de maximo, minimo,
) pico-pico.
% Integra Pesaje en cinta: Integracion, totalizador, consignas, caudal hora, etc.
Lo Dosificacion: Hasta 80 formulas, ordenes de trabajo, 99 productos hasta a 3
Batcher
v caudales.
Clasificado: Ordena productos por franjas de peso, programando los
*allllns® | Sorter intervalos, 200 productos en memoria.
PAyS Counter Cugnta Piezas: Permite visualizar el peso de una bascula y hacer la conversion
a piezas. Hasta 200 productos.
Lorr Pesa camiones: Gestiona los transitos en una bascula de camiones, ticket
y configurable, bases de datos de matriculas, empresas y articulos, historicos.

DW-SE Vista trasera

DW-SE
Vista frontal
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DW-RF

Sistema de pesaje inalambrico

CARACTERISTICAS COMUNES

(Mando a distancia, Médulo adquisicion y repetidor)
v Enlace radio ISM 868 MHz
v/ Alcance: 100m (dependiendo del ambiente de trabajo).

A Opciones: Alimentacién a 4 Baterias AA recargables o alimentador externo.

DW-RF/M - MANDO A DISTANCIA

v/ Antena totalmente protegida en el mando.

v Display grafico retroiluminado.

v Teclado de 10 teclas.

v Duracion de la bateria: 100 horas de funcionamiento continuo.
v Dimensiones caja: 215 x 92 x 40mm.

A Opciones: Estanqueidad IP65, reloj / calendario y kit fijaciéon a cinturdn.

DW-RF/S - MODULO DE ADQUISICION DE PESO

v Entradas de célula de carga con convertidor A/D Sigma-Delta de 24 bits.

v/ Ajustable en mV/V.

v/ Muestras: 15 lecturas / segundo.

v La célula de carga hiberna cuando el mando se encuentra apagado.

v La calibracién reside en la célula de carga, permite intercambiar los mandos.
v Duracion de la bateria: 100 horas de funcionamiento continuo.

v Dimensiones caja: 77 x 66 x 40mm.

v Dimensiones maximas incluyendo conectores, fijacion y antena: 96 x 90 x 80mm.

A Opciones: Puertos de comunicacion Rs232 y RS485.

DW-RF/R - REPETIDOR DE 80mm
v Obtencion del peso via RS232, RS485 o RF.
v Alimentacion 220Vac.

A QOpciones: Puerto de comunicacion RF.

DW-RF/R

www.pesalia.com

DW-RF/M

DW-RF/S

Indicadores
de peso



ACCESORIOS para DW-##

SC-MT:
Soporte para montar en carril DIN para DW-STy DW-MI

SC-M2D:
Soporte para montar en carril DIN para DW-M2D

SC-BG:
Soporte para montar en carril DIN para DW-BG y DW-XT

TD-MI:
Puerta transparente para DW-STy DW-MI

TD-BG:
Puerta transparente para DW-B6G

TD-XT:
Puerta transparente para DW-XT

PG-MI:
Protector de goma para DW-STy DW-MI

PG-BG:
Protector de goma para DW-BG

www.pesalia.com




MODOS de FUNCIONAMIENTO
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FillerAdd:

- . Descripcion de los modos de funcionamiento para llenado aditivo, §e)
FillerSub: sustractivo y asociativo. o5
T
- S
FillerAso: 38
8o
o .2
=2
>
I
Descripcion del modo de funcionamiento para pesaje en continuo
Bulk: por ciclos (Bulk-Weighing).
Check:

Descipcion del modo de funcionamiento para Pasa-No pasa,
CheckAdV: controladora dinamicca y llenado manual.

FillerMan:

lity: Descripcion del modo de funcionamiento para control de calidad
Qua Ity: (Cantidad de producto en preenvasados).

T Descripcion del modo de funcionamiento para control de limites,
Limits: Alarmas, valores de pico, etc.

. Descripcion del modo de funcionamiento para una cinta integradora
Integra = (pesaje dinanico)

h . Descripcion del modo de funcionamiento para llenado multiproducto
Batcher: Dosificacion.

. Descripcion del modo de funcionamiento para clasificado / loteado,
Sorter: para controladoras de peso (pesaje dinamico).
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Modos de
Funcionamiento

FillerAdd/FillerSub/FillerAso

Software de LLENADO / ENSACADO

» Este es uno de los programas que funcionan sobre los indicadores de PESO multifuncion DW-##. Con
este programa se podra realizar el Llenado, Ensacado o Dosificacién de un producto como por €jemplo:
Cereales, Piensos, Pinturas, Barnices, Medicamentos, Plasticos, Hormigén, Asfalto, etc.

» Cuando busque un indicador de estas caracteristicas, tenga en cuenta sus necesidades actuales, como
podrian cambiar en un futuro, y con qué facilidad el sistema que usted esta considerando podria
adaptarse a esas nuevas condiciones de funcionamiento.

Software disponible en los siguientes indicadores:

GENERALIDADES:
v Permite afinar la pesada hasta con 3 caudales. (Dependiendo del indicador)
v/ Dispone de entradas digitales optoaisladas que se utilizan como repetidor de las teclas del frontal (inicio de ciclo, stop,
pausa, etc.).

v Control de fallo de tension, permitiendo continuar el proceso en curso.

v Correccién de la cola de forma Automatica o Manual.

v/ Las opciones de configuracion estan protegidas con un PASSWORD.

v/ Este indicador puede configurarse a través del programQW-REMOT.for WINDOWS™,

v Permite transmitir los resultados de las pesadas a un ordenador central.
v/ Permite la conexién en red de hasta 99 indicadores para poder ser gestionados desde un ordenador central.

MODOS DE FUNCIONAMIENTO:
v Llenado Aditivo.

v Llenado Sustractivo.

v LlenadoAsociativo.

INFORMES:

v Resultados de cada ciclo de produccion.
v Resultados al final de la partida.

dH T4 PP

| -
1-‘ [ ol
2 i - F = i EB
\-f"‘““"“”m..,.___ i i | OPCIONES:
|

e N | e | STl v Permite afinar la dosificacion en una rampa controlando un
e [dyion C = variador de frecuencia con entrada 0-10Vdc 0 4-20mA.
v~ Comunicacion via RS232, RS485 6 Moédem con otros
dispositivos.

v Impresion de etiquetas con cédigo de barras de las pesadas.
v Adaptar el protocolo de comunicacién al de otros fabricantes.
v Bajo demanda cualquier tipo de modificacion.

Utilidad para la configuracion del indicador
de peso desde cualquier ordenador.
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Bulk

Software de Bulk-Weighing (Pesaje en continuo por ciclos)

» Este es uno de los programas que funcionan sobre los indicadores de PESO multifuncion DW-##. Con
este programa se podra realizar €l pesaje de un producto por ciclos (bulk-weighing) como por €jemplo:
Frutos secos, aceitunas, granza, etc.

» Cuando busque un indicador de estas caracteristicas, tenga en cuenta sus necesidades actuales, c6mo
podrian cambiar en un futuro, y con qué facilidad el sistema que usted esta considerando podria
adaptarse a esas nuevas condiciones de funcionamiento.

Software disponible en los siguientes indicadores:

CARACTERISTICAS:

v Dos modos de funcionamiento: Totalizador y Dosificador.

v Permite afinar la pesada hasta con 3 caudales. (Dependiendo del indicador)

v Dispone de entradas digitales optoaisladas que se utilizan como repetidor de las teclas del frontal (inicio de ciclo, stop,
pausa, descarga manual, etc.).

v Control de fallo de tension, permitiendo continuar el proceso en curso.
v Correccién de la cola de forma Automatica o Manual.

v/ Las opciones de configuracién estan protegidas con un PASSWORD.

v/ Este indicador puede configurarse a través del programQW—REMOT.for WINDOWS™.

v Permite transmitir los resultados de las pesadas a un ordenador central.

v/ Permite la conexién en red de hasta 99 indicadores para poder ser gestionados desde un ordenador central.

B INFORMES: )
SIS S S R v Resultados de cada ciclo de produccion.
{ v/ Resultados al final de la partida.

Haine,
o vt

| f‘..,.. v 3 Campos de datos configurables e imprimibles en el informe
¥ oo s : o de fin de partida.
‘ - § P e | e ot 60 2[o] & P
Worrmeens =0 ;m;n-\n:-m O | s |

OPCIONES:

v Permite afinar la dosificacién en una rampa controlando un
variador de frecuencia con entrada 0-10Vdc 0 4-20mA.

v Comunicacion via RS232, RS485 6 Médem con otros

Trrcnizer

dispositivos.
= X v Impresion de etiquetas con codigo de barras de las pesadas.
Bl | v/ Adaptar el protocolo de comunicacion al de otros fabricantes.

Utilidad para Ia configuracion del indicador v Bajo demanda cualquier tipo de modificacion.

de peso desde cualquier ordenador.
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Modos de
Funcionamiento

Check - CheckAdyv - FillerMan

Software de CONTROLADORA DINAMICA

» Este es uno de los programas que funcionan sobre los indicadores de PESO multifuncion DW-##. Con
este programa se podra realizar la verificacion del peso de todo tipo de productos como por €jemplo:
Paquetes, bolsas, piezas, €tc.

» Cuando busque un indicador de estas caracteristicas, tenga en cuenta sus necesidades actuales, como
podrian cambiar en un futuro, y con qué facilidad el sistema que usted esta considerando podria
adaptarse a esas nuevas condiciones de funcionamiento.

Software disponible en los siguientes indicadores:

CARACTERISTICAS:

v/ Dispone de 3 salidas ( Pesada correcta, con defecto de pesoy con exceso de peso)

v Dispone de entradas digitales optoaisladas que se utilizan como repetidor de las teclas del frontal (inicio de ciclo, stop,
pausa, etc.).

v Dispone de una memoria para programar 200 productos (solo para DW-XT y DW-CT)(Version CheckAdyv).

v/ Las opciones de configuracién estan protegidas con un PASSWORD.

v/ Este indicador puede configurarse a través del programQW- REMOTDfor WINDOWS™,

v/ Permite transmitir los resultados de las pesadas a un ordenador central.
v Permite la conexién en red de hasta 99 indicadores para poder ser gestionados desde un ordenador central.

MODOS DE FUNCIONAMIENTO:
v Control OVER/UNDER (Seméaforo/ Llenado Manual).
v Controladora dindmica con deteccion de paquete por fotocélula.
v Controladora dinamica con deteccion de paquete por umbral de peso.
v Los 3 modos anteriores admiten 200 productos en memoria para los indicadores (DW-XT y DW-CT)

INFORMES:

v/ Resultados de cada unidad pesada.

v Resultados al final de la partida.

G et | Py il | Viscads |

|
|

HJ ¢ o e G2 ) OPCIONES:
|

mm;- = E"""‘““"" Bocsias et v/ Comunicacién via RS232, RS485 6 Modem con otros
i) o 1zl | { dispositivos.
| Enon e Com ] [T ]a .. . ;g
‘ ooen | ot |0zl e o v Impresion de etiquetas con cédigo de barras de las pesadas.
{ T Imgms Tkl Simas { wrlmb= S . L .
e e - sf'u v v Adaptar el protocolo de comunicacion al de otros fabricantes.
= - i Adura rats Mt e i T |
V| X e BEEEN, s X v Bajo demanda cualquier tipo de modificacion.
s wpscagh LLIET O i Y

Utilidad para la configuracion del indicador
de peso desde cualquier ordenador.
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Quali

ty

Software para el control de la cantidad de producto preenvasados

» Este es uno de los programas que funcionan sobre los indicadores de PESO multifuncion DW-##. Con
este programa se podra realizar la verificacion de un lote de producto preenvasado, basado en el
RD723-1988 / OIML R87 (Cantidad de producto en preenvasados).

» Cuando busque un indicador de estas caracteristicas, tenga en cuenta sus necesidades actuales,

cémo podrian cambiar en un futuro, y con qué facilidad el sistema que usted esta considerando podria

adaptarse a esas nuevas condiciones de funcionamiento. o
[
o O
. . - T . >> Resultados Control efectivo. << o e
Software disponible en los siguientes indicadores: 0 S
Datos Lote. .8 c
T o
~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~ o .9
Inicio Muestreo.: 1/03/2008 8:25 > g
Fin Muestreo....: 1/03/2008 9:37 =
Articulo.....: Aceituna L
Numero lote..: 080201
Peso nominal.: 1000.0 g
Tara.........: 0.0 g
Total envases: 20
] ! Muestras seleccionadas:
B S  | eeEE
9%
20®®® 000 1000.0 g 1000.0 g 1000.0 g 999.0 g 999.0 g
oo ; 999.0 g  999.0 g 1000.5 g 1000.5 g 1000.5 g
1000.5 g 1000.5 g 1001.0 g 1001.0 g 1001.0 g
1000.5 g 1000.0 g 1000.0 g 1000.0 g 1000.0 g
Muestras para control de media:
1000.0 g 1000.0 g 1000.0 g 999.0 g 999.0 g
999.0 g  999.0 g 1000.5 g 1000.5 g 1000.5 g
1000.5 g 1000.5 g 1001.0 g 1001.0 g 1001.0 g
GENERALIDADES' 1000.5 g 1000.0 g 1000.0 g 1000.0 g 1000.0 g
L
; - >> Resultados Andlisis <<
v Dispone de 3 salidas ( Pesada correcta, con defecto de pesoy 001 o
Peso maximo..: .0 g
con exceso de peso) Peso minimo..: 999.0 g
v/ Permite realizar la peticion de paquete a controlarMuestras con defecto de peso > (2 * TNE)
automaticamente. oASA
v/ Dispone de entradas digitales optoaisladas que se utilizan =7 gziéﬁiaigmltldo """"" j%ogg
como repetidor de las teclag del frontal (inicio de ciclo, Stop, yyestras con defecto de peso: 0
pausa,etc.). L e e NSNS
/L . d fi ., t4 teqid Criterio de aceptacién 1
as opciones de configuracion estan /protegidas con uUN|c .. o] gel contenido efectivo
PASSWORD. @ BN = BN = i
. . Demasiadas muestras con defecto de peso: PASA
v/ Permite transmitir los resultados de las pesadas a un|vuestras con defecto de peso: 0
ordenadorcentral. | AT L e e e S S S S S
. ., A Criterio de aceptacién 2
v Permite la conexién en red de hasta 99 indicadores para poder|control de la medida del contenido efectivo del lote
sergestionados desdeunordenadorcentral. ~ |rrovveeaasscsssesasssss s s s e
Media >= a Desviacién Tipica: PASA
Valor Medio..: 1000.1 g
INFORMES. Desviacién...: 0.661
W e e e A A A A A A A A A A A A A A A A e A A A e A A e A e e e e e
v/ Resultado detallado dellote procesado. A A A A
LOTE ACEPTADO.

v/ Pesaje dinamico con deteccion de paquete por fotocélula.

v/ Pesaje dinamico con deteccion de paquete por peso estable.

OPCIONES:

v Comunicacion via RS232, RS485 6 Ethernet con otros
dispositivos.

v/ Impresion de etiquetas con codigo de barras de las pesadas.
v Adaptar el protocolo de comunicacion al de otros fabricantes.

v Bajo demanda cualquier tipo de modificacion.

www.pesalia.com
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Modos de
Funcionamiento

Limits

Software de limites / Alarmas / Totalizador / Integrador

» Este es uno de los programas que funcionan sobre los indicadores de PESO multifuncion DW-##. Con
este programa se podra realizar el control de procesos genéricos, gracias a la enorme versatilidad del
mismo.

» Cuando busque un indicador de estas caracteristicas, tenga en cuenta sus necesidades actuales, como
podrian cambiar en un futuro, y con qué facilidad el sistema que usted esta considerando podria
adaptarse a esas nuevas condiciones de funcionamiento.

Software disponible en los siguientes indicadores:

BDDSHD SN

GENERALIDADES:

v Permite obtener los valores de pico: Maximo, Minimo, Pico-Pico.

v Dispone de 4 entradas digitales optoaisladas que se pueden asignas a cualquiera de las 29 funciones disponible.

v Lafuncion IMPRIMIR (19) dispone de 15 reports diferentes.

v/ Dispone de 4 salidas digitales (relé) que se pueden asignar a cualquiera de las 15 funciones disponibles.

v Permite configurar 4 setpoints en 5 modos de funcionamiento diferentes, y 3 tipos de reset.

v Dispone de un totalizador para acumular pesadas por: Tiempo (Integracién por tiempo), Peso Estable o Sedal
externa.

v/ Las opciones de configuracion estan protegidas con un PASSWORD.

v/ Este indicador puede configurarse a través del programQW-REMOT.for WINDOWS™,

v Permite transmitir todas las variables a un ordenador central.

v/ Permite la conexién en red de hasta 99 indicadores para poder ser gestionados desde un ordenador central.

e | Pt et Vi |

s INFORMES:
e R Tt o S i RN e v/ Impresion de todas las variables del indicador;
s . individualmente o todas.
L \ e — = - ’ .
[ s [ e “""‘“:m v Impresion de todas los parametros configurables del
[ e ooes e | S| wcowces B S(w i
‘, L | e el indicador.
[

e EEEET == |l OPCIONES:
= KT v/ Comunicacion via RS232, RS485 6 Modem con otros
dispositivos.

v Impresion de etiquetas con cédigo de barras de las variables.

v Adaptar el protocolo de comunicacion al de otros fabricantes.

v Bajo demanda cualquier tipo de modificacion.

Utilidad para la configuracion del indicador
de peso desde cualquier ordenador.
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Integra

Software para CINTA INTEGRADORA

» Este es uno de los programas que funcionan sobre los indicadores de PESO multifuncion DW-##. Con
este programa se podra obtener el caudal y total de producto que se transporta por una cinta como por
€jemplo: tierra, hielo, frutos secos, aceitunas, y en general todo tipo de producto a granel.

» Cuando busque un indicador de estas caracteristicas, tenga en cuenta sus necesidades actuales, como
podrian cambiar en un futuro, y con qué facilidad el sistema que usted esta considerando podria
adaptarse a esas nuevas condiciones de funcionamiento.

Software disponible en los siguientes indicadores:

Salida analdgica

e 20

i oD Q"
.... .

Encoder @ )

GENERALIDADES:

v Permite configurar 3 setpoints en 5 modos de funcionamiento diferentes, y 3 tipos de reset, que activan 3 relés.
v/ Dispone de salida de indicacion de cinta en marcha.

v Dispone de una entradas digitales optoaislada configurable.

v Opcionalmente dispone de una entrada de encoder para poder realizar los calculos con mayor precision.

v Dispone de un contador de hora de funcionamiento y toneladas procesadas.

v/ Las opciones de configuracion estan protegidas con un PASSWORD.

v/ Este indicador puede configurarse a través del programgw- REMOTDfor WINDOWS ™,

v Permite transmitir las variables de trabajo via RS232, RS485 y Salida Analégica 0-20mA, 4-20mA, 0-5Vdc, 0-10Vdc
v/ Permite la conexién en red de hasta 99 indicadores para poder ser gestionados desde un ordenador central.

MODOS DE FUNCIONAMIENTO

v Medidor de caudal (kg/h o t/h) v/ Totalizador (kg ot)
v Medidor de desplazamiento de la cinta (m) v Velocidad cinta (m/s)

INFORMES:

v Resultados del total acumulado.

v/ Resultado del gran total.

G et | Py il | Viscads |

f:

‘T ~ T e ) ,M_,

[ i —| il — - OPCIONES:
|

bt —— | A omlamr o v Comunicacion via RS232, RS485 6 Ethernet con otros
s —— | o T zlef e dispositivos.

v/ Adaptar el protocolo de comunicacion al de otros

i oartio S S | fabricantes.
== .- = . | /Bajodemandacualquiertipo de modificacic
| %l | Eam Rl ajo demanda cualquier tipo de modificacion.
T v a]
e — o0 xlajug 1 xla|

Utilidad para la configuracion del indicador
de peso desde cualquier ordenador.
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Modos de
Funcionamiento

Batcher

Software de DOSIFICACION

» Este es uno de los programas que funcionan sobre €l indicador de PESO multifuncion DW-XT. Con este
programa se podra realizar la formulaciéon de cualquier producto, como por €jemplo: Piensos, Pinturas,
Barnices, Medicamentos, Plasticos, Hormigén, Asfalto, etc.

» Cuando busque un indicador de estas caracteristicas, tenga en cuenta sus necesidades actuales, como
podrian cambiar en un futuro, y con qué facilidad el sistema que usted esta considerando podria
adaptarse a esas nuevas condiciones de funcionamiento.

» GENERALIDADES. €

v Permite afinar la dosificacion hasta con 3 caudales.

v/ Dispone de entradas digitales optiaisladas que se utilizan como repetidor de las teclas del frontal (inicio de ciclo, stop,
pausa, etc.).

v Permite realizar listados de los resultados de las dosificaciones.

v/ Este indicador puede configurarse a través del program!W—REMOT.for WINDOWS™.

v Permite transmitir los resultados de una dosificacion a un Ordenador Central.

v/ Permite la conexién a los PLCs mas comunes del mercado, con lo cual no son necesarias las entradas y/o salidas
propias del indicador.

v/ Permite la conexién en red de hasta 99 indicadores para poder ser gestionados desde un ordenador central.

OPCIONES:

v/ Existe una segunda version de software que permite programar procesos complejos como: Temporizaciones,
descargas parciales, esperar eventos, saltos condicionales, etc.

v Permite afinar la dosificacién en una rampa controlando un variador de frecuencia con entrada 0-10Vdc 0 4-20mA.

v Puede gestionarse la formulacién y los histéricos a través del programa ‘)SlHCA-P)for WINDOWS™,

Software disponible en los siguientes indicadores Productos a dosificar

Activacién
salidas

Entrada para

Activacion
salida descarga

DW-CT/P
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Batcher

CARACTERISTICAS:
v/ N° de productos: de 4 a 192 (segun version).
v N° de caudales: hasta 3.
v N° de férmulas: 80.
v N° de pasos por férmula: 24,
v Tipus de formulacion: kg 0 %.
el
v N° de posiciones en orden de trabajo: 10. o5
v/ Las opciones de mantenimiento disponibles son: ?, %
A |nsertar, A Borrar, A Modificaciones, -8 8
A Consultas, A Informes, Alra.... § S
C
v Permite la dosificacién de productos de forma manual. J—_’

v/ Gestion de productos que no hay que dosificar.
v Correccion del error de cola de forma Automatica o Manual.

v Salidas de control:
A Descargar, A Ultimo ciclo, A Equipo en Reposo,
A Alarmas, A Producto manual, A Caudales.

v Entradas digitales de control:
A Stop / Pausa, A Start / Continuar, A Vaciar.

v Control de fallo de tension, permitiendo continuar la dosificacion.
v/ Las opciones de configuracion estan protegidas con un PASSWORD.

v/ Parametros configurables:

A Numero de caudales, A Tiempo Descarga, A Tiempo falta material,
A Tiempo Estabilizacion, A Cola Automatica/Manual, A Alarmas,
A Peso Residual, A Reenganche, A etc.
INFORMES: OPCIONES:
v/ Listado de los parametros de los v/ Comunicacion via RS232, RS485 6 Médem con otros
productos. dispositivos.
v/ Listado resumido y detallado de formulas. v Impresion de etiquetas con codigo de barras de las
dosificaciones.

v Resultados de cada ciclo de produccion.

v Adaptar el protocolo de comunicacion al de otros fabricantes.

v Productos a dosificar manualmente.

BH LR R
] l\" [re— F 10e cola v |

o Softwae : = rr——,

s il [Cimimnizin enato — Y Cormcein LS
I = = 5 T s d i o Gk o 0=lef =
18 Baan hemrw 0 | F Ut G Coudel Barvie e Covmecider. 000 =[a] &

v Bajo demanda, cualquier tipo de modificacion.

pe

A ] Dot ol | P it | Viaciads |
¥ Uthos Pecuefo Coudd. | | !
:I Gagarisd bteor 8| r
R y— 9| o Vi Topaten 0 =|~] tner
. P ooy dt renuilackon ke e
5 Ftre Lectrns: | st
CoantFng s i © Inimss © Vikn it
| e e Com Sakin o
| o 4 | Tewpn Eata, 0 =|=] yair
g T fogme Tkl s ¢ wlmk= e
T Mo Skia v
Actigua Dhacun 20 Stagen [ [ErT— ==
" Adarma s materat 18 == EE x
f x A dencwpa 18 ==ler x|
- |
e — o0 xlajug 1 xla|

Utilidad para la configuracion del indicador
de peso desde cualquier ordenador.
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Modos de
Funcionamiento

Sorter

Software de CLASIFICADO

» Este es uno de los programas que funcionan sobre €l indicador de PESO multifuncion DW-XT. Con este
programa se puede clasificar por franjas de peso todo tipo de productos como por €jemplo: Fruta, pollos,
pescado, carne... en definitiva, todo tipo de productos de deban ser agrupados dependiendo de su peso.

» Cuando busque un indicador de estas caracteristicas, tenga en cuenta sus necesidades actuales, como
podrian cambiar en un futuro, y con qué facilidad el sistema que usted esta considerando podria
adaptarse a esas nuevas condiciones de funcionamiento.

CARACTERISTICAS:

v Permite clasificar hasta 24 franjas de peso.

v Dispone de entradas digitales optoaisladas que se utilizan como repetidor de las teclas del frontal (inicio de ciclo, stop,
pausa, etc.), asi como entrada para fotocélula.

v Permite realizar listados de los resultados de las clasificaciones.

/ Este indicador puede configurarse a través del programe-REMOT’for WINDOWS™,

v Permite transmitir los resultados de una clasificacién a un ordenador central.

v Permite la conexion a los PLCs mas comunes del mercado con lo cual no son necesarias las entradas y/o salidas
propias del equipo.
v/ Permite la conexién en red de hasta 99 indicadores para poder ser gestionados desde un ordenador central.

v/ Permite la configuracién de una estacién de descarga como escoba, para colocar los productos de no entren en
ninguna franja de peso programada.

OPCIONES:
v Puede gestionarse la programacion y los histéricos através del programa ‘.AS'HCA-" for WINDOWS.

v Pueden realizarse modificaciones para adaptarlo a las necesidades especificas del usuario.

Software disponible en
los siguientes indicadores:

DWeXT Activacidn salidas de estaciones

Entrada Fotocélula

DW-CTP | “Eifradapara
célula de carga.

DW-SE
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Sorter

CARACTERISTICAS:
v N° de estaciones de descarga: de 2 a 192 (segun version).
v N° de programas de clasificado: 50.

v Visualizacion y puesta a cero del gran total, totales y parciales de la partida.

v/ Posibilidad de realizar y/o modificar programas de clasificado.

v Opciones para el mantenimiento de programas de clasificado:
A Borrar, A Modificaciones, A Consultas,
A Informes, Alra....

v Dos tipos de clasificado:
A Normal (por pesos), A Equitativo (una pieza en cada estacion sin control del peso).

Modos de
Funcionamiento

v/ Salidas de control:
A Estaciones de descarga, A Escoba.

v Entradas digitales de control:
A Stop / Pausa, A Start / Continuar. A Foto-Célula.

v/ Test del expulsor de cada estacion.

v/ Las opciones de configuracion estan protegidas con un PASSWORD.

v/ Parametros configurables:
A Numero de estaciones, A Tiempo Expulsion,
A Distancia entre estaciones, A Escoba.

CLE

INFORMES:
v Detallado de cada partida.

[z ]
o]
=
s

v/ Detallado de cada partida por fracciones de 100 Gr.

v Programas de clasificado.

v/ Distancias entre estaciones.

OPCIONES: Utilidad para la configuracion desde cualquier PC
v/ Comunicacion viaRS232, RS485 6 Médem con otros dispositivos.

v Impresion de etiquetas con cédigo de barras de las partidas.

v Adaptar el protocolo de comunicacion al de otros fabricantes.

v/ Posibilidad de realizar modificaciones en el equipo de clasificado, para adaptarlo a cualquier tipo de proceso.
v Posibilidad de conexién a un ordenador central.

v Posibilidad de realizar céalculos estadisticos tales como varianzas, desviacion standard, anovas, etc. para poder
analizar las tendencias de las diferentes partidas (No incluido en el sistema de clasificado estandar).
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EQUIPOS COMPLETOS

44

45

DW-BI:

DW-MH:

easyCheck:

DC-SUN:

DW-TK:

DW-CS:

DC-BIG:

Caracteristicas del equipo DW-BI, sistema de llenado /
ensacado bibascula.

Caracteristicas del equipo DW-MH, sistema de pesaje
multicabezal.

Control de produccion para equipos de llenado manual.

Sistema de pesaje y alimentacién auténomo.

Equipos
Completos

Sistema de pesaje a bordo de camiones.

Bascula pesa-maletas de uso publico.

Displays gigantes alfanuméricos.
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DW-BI

Sistema de llenado / pesadora bibascula

» Este equipo realiza €l llenado de un producto en 2 basculas, hasta a 3 caudales por bascula con
control de vibradores, también permite ser controlado por una embolsadora con la que se comunica.

» Este equipo €s ideal para aplicaciones donde se necesita una alta produccién y precision, por €jemplo
para embolsar patatas, zanahorias, carbén, ensaladas, mariscos, etc.

Linea 2

Linea 1

DOR

PRIMER CANAL VIBRA

RIMER CANQ;%%IR:E o APORTE MATERIAL
APORTE

Equipos
Completos

COMPUERTAS
CARGA MATERIAL

COMPUERTA
DESCARGA TOLVA

Liclos:

BE=9
MENTU PREIMCIFPAL

Pantalla principal

Configuracion Peso
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DW-BI

GENERALIDADES

v/ Ajustesy configuracion através de la pantalla tactil.

v/ Permite afinar la pesada hasta con 3 caudales.

v % de vibracién configurable desde la pantalla tactil.

v Correccién de la cola de forma Automatica o Manual.

v Dispone de entradas digitales optoaisladas para:
Peticién descarga.

Fotocélulas indicacion canales de aporte material llenos.

v/ Testde Relés, Vibradores, etc.

v/ Las opciones de configuracién estan protegidas con un PASSWORD.

v/ Elregistro de horas de funcionamiento y niimero de ciclos realizados estan protegidos con un PASSWORD.

Equipos
Completos

CARACTERISTICAS

v Entradas de célula de carga con convertidor A/D Sigma-Delta de 24 bits.

v/ Pantalla tactil de 5.6”

v 2 Canales Serie: 1 RS232 y 1 RS422 o0 RS485 optoaislados.
v/ 12 Entradas Optoaisladas PNP o NPN.

v 12 Contactos libres de potencial (Relés).

v 10 Salidas por Triacs.

v Alimentacion necesaria: 24Vdc y 115Vac / 220Vac.

v/ Montaje en panel de armario eléctrico.

OPCIONES

v/ Salida anal6gica optoaislada de: 0-20mA, 4-20mA, 0-5Vdc, 0-10Vdc.

MODOS DE FUNCIONAMIENTO

v Modo embolsadora (sincronismo automatico con embolsadora).

v Modo semiautomatico (peticion de descarga por pedal).
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DW-MH##

Equipos
Completos

Sistema de pesaje multicabezal

» Este equipo realiza pesadas parciales de un producto para conseguir un peso nominal con una gran
precision y velocidad, también permite ser controlada por una embolsadora con la que puede comunicarse.

» Este equipo es ideal para aplicaciones donde se necesita una alta produccién y una maxima precisién,
por €jemplo para embolsar, aperitivos, cereales, galletas, pasteleria, caramelos, café, fruta, verdura,
ensalada, quesos, precocinados, congelados, mariscos, etc.

CARACTERISTICAS PRINCIPALES:

» Algoritmo de calculo de pesadas extremadamente optimizado y preciso.

» Canales vibradores controlados por moduladores de anchura de pulsos (PWM) ajustables.
automaticamente para conseguir un flujo de producto perfecto.

» Apertura / cierre de las tolvas optimizadas para conseguir la maxima velocidad de llenado.

» Versiones para 8,10, I2,14 y I6 basculas.

SEGUNDO CANAL VIBRADOR

APORTE MATERIAL

COMPUERTAS
CARGA MATERIAL

TOLVAS BASCULA

COMEUERTAS
DESCARGA BASCULAS

TOLVAS BUFFER

COMPUERTAS
DESCARGA BUFFERS

TA EVACUACION
cmn PESADA
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DW-MH##

GENERALIDADES

v/ Ajustesy configuracién a través de la pantalla tactil.

v Hasta 200 programas en memoria.

v Correccion de peso por bascula para optimizar la dosis.

v % de vibracién de cada canal vibrante configurable desde la pantalla tactil.

v Dispone de entradas digitales optoaisladas para fotocélulas de indicacion de canales de aporte de material llenos.
v/ Testde Relés, Vibradores, Entradas, etc.

v Las opciones de configuracién estan protegidas con un PASSWORD.

v/ Elregistro de horas de funcionamiento y nimero de ciclos realizados estan protegidos con un PASSWORD.

MODOS DE FUNCIONAMIENTO

v Uniproducto.
v Biproducto (mezcla de productos, por ejemplo para ensaladas).

CARACTERISTICAS

v Entradas de célula de carga con convertidor A/D Sigma-Delta de 24 bits.

v/ Salida analogica optoaislada de: 0-20mA, 4-20mA, 0-5Vdc, 0-10Vdc. (opcional) )
v Ordenador con pantalla tactil 15” o Pantalla tactil de 5.6” (segun version) 8 %
v 2 Canales Serie: 1 RS232 y 1 RS422 o RS485 optoaislados. =25
v/ de 4 a 64 Entradas Optoaisladas PNP o NPN (segun version) > E
v de 12 a 192 Contactos! libres de potencial (Relés). w 8

v de 5 a 80 PWM (Salidas por Triacs) - (segun version).
v Alimentacién necesaria: 24Vdcy 115Vac / 220Vac.
v Montaje en panel de armario eléctrico.

30,000 - 0,01000 -

0,01000 -

15,000 - |
0,090 -

0,00500 -
100 -

0,00500 -
1,200 -
0,02000 - |
100 -

T Frogramacion | % Vibragién / Ajuste Bdsculas

Tiempos

Inicializar Zonas

v x

Aceptar | Cancelar

| HH:MH

Ultima Pesada: [ - = B 'kg.
PE.EH:I.I'IEIiiEI: .l . == .]~:-;1
1==35 }

Ciclog:

F F!.'Zii"i}FE.IJLI'HllJ: I.'fZ'I'-I . F E':- 9] l

Pantalla principal Configuracion Peso
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easyCheck

Equipos
Completos

ey O & @EIN

Gestion de produccion para envasado manual
Software para PC

. Configuracion de cada producto con los siguientes parametros:

= Cédigo producto

= Descripcién producto

= Tolerancia +

= Tolerancia —

= Peso nominal

= PreCorrecto (falta algo de peso para correcto), semaforo parpadeando

= PostCorrecto(sobra algo de peso para correcto), semaforo parpadeando
= Taradel recipiente (si el valor es conocido)

Inicio de lote de produccion.

Finalizacion del lote de produccién actual.
Configuracién de operarios.

Historicos.

En pantalla se muestran:
Datos generales:

= Lote actual
= Total horas trabajadas en ese lote
= Proveedor
= Total global de kg producidos
= Fechainicio lote
= Media de kg por operario
= Hora inicio lote

Para cada operario:
= Nombre del operario
= Total producido
= Ciclos realizados
= Tiempo total de produccién del lote
los totales de produccién de cada bascula, tiempo total de produccioén, etc

7. Exportacion de datos:

El programa permite exportar los historicos a un fichero ASCII (que se puede abrir con EXCEL por ejemplo)

8. Sobrelaoperativa:

8.1. Partiendo del reposo.

8.2. Pulsamosinicio lote.
Aqui se piden varios datos:
= Proveedor (dato informativo)
= Numero de lote
= Fecha/horainicio (dato informativo)
= Producto
= Observaciones (dato informativo)
= etc

8.3. Losequipos se ponenen RUN ylos operarios empiezan a trabajar.

8.4. Eseste momento en pantalla se iran reflejando los totales acumulados, simultdneamente se podran consultar
los historicos realizados anteriormente.

8.5. Unavezacabado el producto o partida.

8.6. Seleccionar Fin Lote
= El programa guarda los totales
= Pone en STOP los equipos
= Los totales de los equipos se resetearan al inicio del siguiente lote.

8.7. Elprograma esta alaesperadeiniciar un nuevo lote.

= Notas:

= Programa para Windows XP
= Motor de base de datos mySQL
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easyCheck

Gestion de produccion para envasado manual
Software para PC

Monitorizaciin de produccién

Ein Lote Operarios Historico

Pantalla principal
del programa

1d1:50:34 0

Bascula de salida 1d 1:50:34 0

Equipos
Completos

tado de Consumos.

Historicos.

Ll

Fecha Inicial

a

&

Sin Agrupar pan’mveannrl pnropevarml pan’amﬂal

>

martes, 21 de disiembre de 2010

=

Activacidn / Desactivacion Basculas

Nombre Operario Nombre Operario Nombre Operario Basculas Integradora
¥ Basculal |1 I Bascula 26 26 I Basculab1 I Integrad. 1 |Bascula de salida
I Bascula?2 [2 [ Bascula2?[27 || [Baseulas2| | [lintegrad.2
[ Basculad |3 " Bascula 28 26 I” Bascula53 " Integrad. 3
I Basculad |4 I~ Bascula 29 29 I Bascula b4 I Integrad 4
I~ Basculab |5 I Bascula 30 |30 I Basculabs I Integrad, 5
I Bascuaf |6 rogasewax| [ Basaulmss|
" Bascula? |7 ™ Bascula 32 ™ Bascula57?

I Bascula8 |8 I~ Bascula 33 I Bascula 58 Pantalla detalle de lotes
I Basculad |9 I™ Bascula 34 I Béscula b8
[ Based=in[i0 | [ Baseulm3s| | [ Basculabn
[ Bascula 11 11 ™ Bascula 36 ™ Bascula Bl
I Bascula12 12 ™ Bascula 37 I Basculab2
I Bascula 13 13 ™ Béascula 38 I Bésculab3
" Bascula 14|14 ™ Bascula 39 ™ Bascula b4
[ Bascula 15|15 ™ Bascula 40 ™ Bascula b5
I Bascula 16 16 I~ Bascula 41 I Bascula b6
CBasculaiz[i7 | [lBasculad2| | [Basculab?
" Bascula 18|18 ™ Bascula 43 ™ Bascula kg
[ Bascula19|19 ™ Bascula 44 ™ Basculabd
I Béscula 20 20 ™ Béascula 45 I Bascula 70
Bascula2i 21 | [lBascula46| | [ Bascula?t
[ Basculagz |22 ™ Bascula 47 ™ Bascula 72
[ Bascula23 |23 ™ Béscula 48 I Bascula 73
I~ Bascula2d 24 ™ Bascula 49 I Bascula 74
[ Bascu=2525 | [ Baseumid| | [ Basculavs
"*“ v b 4
Abrir-Cerrar Descargas Aceptar Canrdiar

Pantalla de asignacion de operario a cada bascula
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Gestion de produccion para envasado manual
Controlador de peso | modo de funcionamiento

1. Se configuran los valores de trabajo (localmente o via PC)

2. Se pone el equipo en RUN (localmente o via PC)

3. Se coloca caja en la bascula

4. Tara prefijada o pulsar TARAR o trabajar con peso bruto
5. Indicacion de situacion del peso

6. Una vez el peso es correcto y se ha pulsado un pulsador para validar la pesada, se da indicacion de retirar la
caja. (1)

7. En el momento de validar la pesada esta se registra para ser enviada al PC.

8. Se vuelve al paso 3

Equipos
Completos

= Funciones principales del indicador:
= Modo de funcionamiento Manual / Automatico.
= Validacion de la pesada por pulsador sin contacto (se consigue una vida ilimitada de la tecla)

(1) El punto 6 podemos hacer que en vez de pulsar un pulsador o pedal se genere la validacion de la pesada
mediante la deteccion de peso estable.

DW-CK- :

(Max: ) (Min: ) (dec
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Gestion de produccion para envasado manual
Plataformas

Opcioén 1:

1. Plataforma de 300x300mm (otras dimensiones bajo demanda)
Estructura de acero al carbén con acabado galvanizado
Plato acero inoxidable AISI 304
Célula de carga de aluminio IP65
Visualizador de peso y seméaforo fijado a la plataforma
Alimentacion 220Vac

Comunicacion RS232 y RS485

Posibilidad de conectar una impresora

© ® N o o M 0 DN

No verificable

Equipos
Completos

Opcién 2:
1. Plataforma de 300x300mm (otras dimensiones bajo demanda)
Estructura de acero inoxidable AISI304
Plato acero inoxidable AISI 304
Célula de carga de aluminio IP67
Visualizador de peso y seméaforo fijado a la plataforma
Alimentacion 220Vac
Comunicacion RS232 y RS485

Posibilidad de conectar una impresora

© ® N o o M 0 DN

Verificable
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Equipos
Completos

Sistema de pesaje autonomo

» Este sistema ofrece varias opciones de alimentacion para poder pesar de forma auténoma.
» También permite la transmision de los datos de las pesadas a distancia.

CARACTERISTICAS

v/ Posibles entradas de alimentacion para el indicador: / Comunicaciones:

A Panel solar A Radio Frecuencia (869MHz)
A Bateria A WIFI

A Red de 125 ... 220 Vac A GPRS

v Incluye mastil para el panel solar y/o antena.
v Indicador y bateria montado en armario eléctrico.

PRINCIPALES VENTAJAS

v/ Evita canalizaciones y cableado desde el sistema de pesaje hasta el PC, indicador o repetidor de peso.
v Permite cambiar la ubicacion de la bascula sin necesidad de rehacer instalaciones.
v Permite alimentar una bascula de camiones durante mas de 100 horas en ausencia total sol.

sl
japd pcid batery -

DW-ST DW-PT DW-RF/S
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DW-TK

Kit para pesaje de vehiculos con suspensiones neumaticas

FUNCIONAMIENTO:

v/ Mediante sensores, se mide de forma precisa la presion del
sistema de suspension neumatica.

v/ Con éste sistema se detecta electronicamente los cambios de la
presion del aire, y se traduce en una indicacion en kg en el equipo
instalado enla cabina.

v/ Una vez realizada una facil calibracion, se pueden conseguir
precisiones mejores de +0.5% del peso total, segun el tipo de
remolque.

INSTALACION:

Equipos
Completos

v ElKit contiene todos los elementos necesarios para poder realizar la instalacion (racores, cajas, tubos,
tornilleria, cables, sensores e indicador de peso), esta instalacion se puede realizar en unas tres horas.
El manual de instalacion es de facil comprension, con fotografias y dibujos para una rapida instalaciéon y
puesta en marcha sin problemas.

Tc;ma de presion para DW-TK

ﬁ Vél/vula niveladora
H A [C Amortiguador

(wwe) T |7 S@)ﬂ (] e
7

MANEJO:

v Elequipoinstalado en el interior de la cabina es de facil manejo, ya
que mediante dos teclas es posible conocer el peso de la cabeza
tractora, del remolque el peso neto, la estiba y el total. Los tramos de
indicacion son de 10 kg, y para conocer su manejo no es necesario
leer un grueso manual.

CARACTERISTICAS GENERALES:

v/ Alimentacion: +24 Vdc

v Temperatura de trabajo: -25...+80°C
v Proteccion: IP65

v Escalon: 10 kg

v Precision: 200kg

v/ Display: LCD

El kit se instala de forma sencilla en todos los modelos y de todas las marcas con suspension neumatica
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E

Pesa-maletas desatendido para uso publico

Durante estos ultimos anos todas las compaihias aéreas estan penalizando el sobrepeso
del equipaje entre 5 y I2 € por kg excedido (segun compaiia).

VERSIONES

v Con selector de monedas mecanico
v Con selector de monedas electrénico
v Con billetero

v/ Columna de acero pintado

v Columna de acero inoxidable

v/ Monitor para publicidad

CARACTERISTICAS

v/ Bascula pesa-maletas para uso publico
v Capacidad: 300kg/ division 100g

v/ Plataforma Monocélula

v Estructura de Acero y pintado

v Célula de carga IP 65 con proteccion para sobrecargas
v"Monedero de 1€ integrado en la columna ‘

v/ Porta monedas metalico

v/ Columna con llave

v Incorpora tabla informativa por compafiia \

v Incorpora instrucciones de funcionamiento en varios idiomas

v Display 7 Segmentos de 6 Digitos de 20mm de alta luminosidad
v Teclado interior para la programacion y supervision

v Alimentacion a 100 a 240 Vac

v Colores: Estructura Rojo Burdeos y plato Negro

v Dimensiones: 576 x 500 x 1280mm
v Dimensiones bascula: 400 x 500mm

Equipos
Completos

OPCIONES

v Funcionamiento con billetes de $1

v/ Selectores de monedas para otras monedas
v Colores personalizados

v Vinilos publicitarios

v Candado

PROPUESTA DE SERVICIO:

v Bascula en deposito y recaudacion compartida
v Ventay contratos de mantenimiento

Pesa-Maletas DW-CS
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DC-BIG

Display Luminoso Alfanumérico

» Ponemos a su disposicion esta gama de displays alfanuméricos de matriz de puntos pensados para
su aplicaciéon en gran variedad de situaciones, desde el tipico reloj, pasando por los tipicos reclamos
comerciales, hasta aplicaciones industriales, etc.

» Los principales atractivos que presentan estos display programables son: su gran luminosidad,
incluso a pleno sol, una amplia gama de colores y la posibilidad de adaptarlos a las dimensiones fisicas
que se desee.

Software gratuito bajo WINDOWS™ para la configuracion y programacion.
CARACTERISTICAS GENERALES

v/ Display alfanumérico de matriz de leds programable.

v/ Colordel Led: - idE[:

A Blanco. A Azul. CORPORATHON
A Ambar. A Rojo. . ) _g
s OmRon [
/ Formato del Display: N $’ o E
y: o N w o
A de 1a8lineas. NS (&)
A 6,9,12,15y 21 caracteres por linea. $~ SIEMENS
A Alturadel caracter 80, 160 0 240mm. @
A a1o2caras. -
“ Schneider

/ Mensajes: ﬁ Electric

A Capacidad para almacenar: 128 Mensajes de 128 caracteres cada uno.
A 5 Fuentes de letras.

A 14 Efectos visuales.

A Justificacion del texto: Izquierda, Centroy Derecha.

A Velocidad de los movimientos programable.

v Cronémetro/ Cronémetro cuenta atras.

v Reloj/ Calendario con 9 formatos de fechay 5 formatos de hora.
v Termdmetro: Celsius y fahrenheit.

v/ Retencion de la memoria 10 Afios.

v Compatible con la mayoria de los Visores de peso del mercado.
/ Este equipo puede configurarse a través del programél.edsplay Remote¥or wiINDOWS™.

OPCIONES:

v Puede adaptarse las comunicaciones a otros protocolos.

v/ Pueden realizarse modificaciones para adaptarlo a las necesidades especificas del usuario.

Display de:
4 lineas x 20 caracteres
(24 en modo condensado)
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SOFTWARE para WINDOWS

50 easyWEIGHT:

51 LorryPC:

53 easyFILLER:

54 DosificaPC:

40 easyCheck:

easyDinamic:

Programa en WINDOWS para gestion de pesadas para entradas y salidas en
almacenes, tickets configurables, histéorico de movimientos, control de lotes,

base de datos en formato PARADOX.

Programa de pesaje de camiones por ordenador multi empresa, gestiona y
almacena todos los movimientos de camiones de una empresa, motor de la
DDBB mySQL.

Programa en WINDOWS para complementar a los indicadores con proceso
de Llenado, para gestionar configuraciones, histéricos, tickets, lotes, base
de datos en formato PARADOX.

Sistema de dosificacion por ordenador, gestiona la formulacion y los
histéricos de los ciclos realizados, base de datos en formato mySQL.

Programa de control de producciéon para WINDOWS para complementar a
los indicadores con proceso de Lienado Manual, para gestionar
configuraciones, historicos, tickets, lotes, DDBB en formato PARADOX.

Programa en WINDOWS para complementar a los indicadores con proceso
de Controladora Dinamica, para gestionar configuraciones, histéricos,
tickets, lotes, base de datos en formato PARADOX.

www.pesalia.com
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easyWEIGHT

» Este programa esta pensado para dar mayor potencia a los indicadores DW-### en modo Peso-Tara.

» Permite gestionar un namero ilimitado de: clientes, proveedores, articulos y movimientos de todas las
pesadas realizadas, pudiendo obtener acumulados, listados detallados, etc.

» Ademas permite configurar el formatos de los tickets, agrupar movimientos por nimero de lote,
asignar referencias, etc.

CARACTERISTICA GENERALES:

v N° de basculas: maximo 32.
v N° de articulos: Ilimitado.
v N° de clientes: llimitado.
v N° de proveedores: llimitado.
v N° de usuarios: llimitado (permite niveles de acceso)
v Las opciones de mantenimiento disponibles son:
A Altas, A Bajas, A Modificaciones,
A Consultas, A Informes, A Bulsquedas,
A QOrdenacion, A Fijar rango.
INFORMES:
v Preimpresion de los informes en pantalla.
v Articulos. v Clientes. v Proveedores.
v Informes de movimientos. v Informe regulariazaciones. v Ticket de cada pesada.
OPCIONES:

v Conexion aindicadores peso-tara de terceros.
v Comunicacion via RSxxx, Modem, Ethernet o WIFI con otros dispositivos.
v Comunicacion con otros ordenadores.

v Impresion de etiquetas de codigo de barras de los ciclos realizados mediante etiquetadora.
v Bajo demanda cualquier tipo de modificacion.

Software
para PC

Teclas para el Usuario Informacion del Opciones del modo Funciones

control del peso activo indicador activo de funcionamiento sobre el peso

EasyWEIGH™ - GESTION DE PESADAS - DATA-CONTRC' PC, S.L. - [ DCPC |
N

Fichero  Manterimientg_ Histiricos Configuraddn  Ayuda

Clientes Proveedores

Acceso directo .
e o L~
a las Dbf. LY

Referencia 10080801

a8 &

y 9 Lote / Partida 52
STG (o] e +??q8 L,‘ N*pesada; 1
, Hato: U = kg
la bascula D TT TR v
Movimientos: 10 | Peso Total: 2991.0 kg
gt Late [Pesada  [Fecha  |Hom Tara ~
Buscar Codigo & jJ 43 110 257,
Nembey Ena blanca (-4 8] |codign & L] 44 257
Valores de peso P An. I - 2
Cliente H :: ;:‘
Buscar Cooge CODEMPRESA 4 " = 2
Nowbe DATALCONTROLPC.S.L }J Cédigs CODEMPRESA H| 43 55
eccitn Cf Pintor Vancells, 175 Telifono 902 2324 30 : 50 55
Poblacidn Terrossa Provincie Borcelona Cp 08225 5
7
Datos del articulo e
seleccionado
v
<

L1 jueves. 10 de ogosto de 2008 1407-11 HUM
4 _’ N,

Datos del cliento o Informacion
proveedor seleccionado general
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Sistema LorryPC

Larm-PC

» Los sistemas de pesaje de camiones son de gran utilidad ya que gestionan sin ningun tipo de error los
materiales que entran y salen de cualquier recinto.

» Ademas este sistema es muy sencillo de utilizar ya que esta desarrollado bajo WINDOWS ™.

Este sistema de Pesaje de Camiones consta de:
» Ordenador PENTIUM™. ( Opcional)

» Impresora de 80 columnas. ( Opcional)

» Programa de Pesaje de Camiones en entorno WINDOWS ™,

» Indicador(es) de peso. ( Opcional)

LorryPC |DATA-CONTROL PC, S.L. - [ LorryPC_DEMO J[Usuario: Administrador J[Bascula: Bascula | Bascula 1]
Menu principal Fichera Mantenimientas Histéricos  Configuracion  Herramientas  &vuda

Q ™ ) ece
e A & T

Butones directos §
a las tablas

Validar y Cancelar g ;
la pesada actual Articulo: ARTICULOT ﬂ primer articulo
Seleccion bascula Ohservaciones: Observaciones articulo 1
SESOL:HEE —— CLIENT1 &l | Momolent
. »0 =
Indicador Observaciones: Ohzervacions 1
] k
de peso g Proveedor: [LLELTEES ﬂ EEEEEEY
T Goservacanss: | ARARARARARA
. Yehiculo Wehiculo en . Lugar carga: CARGAT ﬂ Carga 1 Tablas con
Matricula Fre-Memarizado Transito T i :
: Ohbservaciones: ohEsrvaiones Cards registros
Pre-memorizados - ; seleccio-
En transito uscar. CARDOD1 Lugar descarga: [DESCARGAT ﬂ Descarregal nados o) O
Seleccion tarjetas Matriculaz  B31111TYY Ohservaciones: Ohservacions descarrega E o
Matricula Prefijada Tarjeta ;
Transportista; | DRIVERT ﬂ SHE = E
Observaciones: Ohservacions transporistes ((/)) 8_
Resumen ticket I:l n | ety EXPEDIDOR & | expedidor
Ohservaciones: Ohzervacions expedicor
Pesada 2 _ kg Permutar Pesadas Wq 0 -adar OPERADORT 4| | operador
Observaciones: Ohservacions Operador
<Salida de material>
Obzervaciones: VhSEryaciones
Observaciones ticket Comentarios
Comentarios Tickets:
I DATA-COMTROL PC, 5.L. Jueves, 10 de febrero de 2011 10:20:26 MNUM | Bascula pendiente de VERIFICAR

Informacioén auxiliar

. LotsyPC|DATA-CONTROL PC, 5.L., - [ DEMO J[User: Administrador J[Weighing scale; Bascula | Bascula 1 ]

g’@; g'%; R = =

Wehicles Products | Load place | Unloadplac. | Driver Senders | Operators Cards

J J J s |

Hom client Contacte Adrega 1 08225 Poblacii

CLIENTZ Clictonar @ LLLTES Poblacii |
X|CLIENTES = 175 08227 Terrass:
g o I 5 T e T & T ?
General information IMlsceIanenuSl Parametrizabl; \ \mage} Observation: }
Codigo CLIENTE3 |
Mombre Enpresa 9.4

Contacto: Sr. Timénez &
Direccidn 1 C/ Pintor Vancells, 175 w

Direccidn 2 Pol.Ind. Norte

Pohlacidn Terrassa cP: |D8z27 N |
Provincia Barcelona i - I"
Fais: E3P ~|
Teléfono +34 937 349 454
Fax +34 937 350 763 eMail: infolpesalia.con
Mvil: +34 607 857 282 Weh: www.pesalia.com
NIF: 5457839874
v
am '
# @ A T é

Add Edit Eind Delete Print Close

Pantallas de edicion de un cliente.
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Software

para PC

Sistema LorryPC

Larm-PC

CARACTERISTICAS GENERALES:

v Compatible con:

A DATA-CONTROL PC, A SARTORIUS, A HBM, A SIPI,
A EPELSA, A PIBERNAT, A MOBBA, A UTILCELL,
A METTLER-TOLEDO, A MICROGRAM, A etc.

v Numero de basculas 32.

v Entradas de camion.

v/ Salidas de camion.

v Control de stock de cada producto.

v/ Se dispone de las siguientes Bases de Datos:

A Camiones(taras), A Clientes, A Proveedores, A Articulos,
A Lugares de carga, A Lugares de descarga, A Transportistas, A Expedidores,
A Operadores, A Tarjetas.

v Las opciones de mantenimiento disponibles son:
A Altas, A Bajas, A Modificaciones, A Consultas,
A Informes, A Busquedas, A Ordenacion, A Fijar rango.

v/ Se dispone de los siguientes Historicos:
A Entradas, A Salidas y A Camiones en transito.

v Las opciones de histéricos disponen de:
A Borrar, A Borrar seleccion, A Editar, A [nformes,
A Busquedas, A Ordenacion, A Exportar, A Duplicar tickets.

v Célculo del precio de coste ponderado de las entradas de materias primas.

v Albaranes configurables.

v/ Multiempresa.

v Niveles de acceso por usuario.

v Copias de seguridad automaticas y manuales.

v/ Las opciones de configuracion estan protegidas con un PASSWORD configurable.

INFORMES:

v Preimpresion de los informes en pantalla.

v Camiones (Taras), Clientes, Proveedores, Productos, Destinos y Transportistas.
v Albaranes de entrada y salida de material.

v Albaran de entrada de camién.

v Histoéricos de entradas de materiales.

v Historicos de salidas de materiales.

v Listado de camiones en transito.

OPCIONES:

/ Enlace con sistema de dosificacion DOSIFICA-PC para control de stocks.

v Duplicado de teclas mediante pulsadores externos.

v Impresion de etiquetas de codigo de barras mediante etiquetadora.

v Entrada de cddigos a través de un lector de codigo de barras.

v Entrada de cddigos a través de tarjetas TAG o banda magnética.

v Control de camiones en transito con seméaforo.

v/ Comunicacioén via RS232, RS485, Médem o ETHERNET con otros dispositivos.
v/ Enlace con otros programas.

v Bajo demanda cualquier tipo de modificacion.
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easyFILLER

» Este programa esta pensado para dar una mayor potencia a los equipos DW-### con €l proceso de
llenado aditivo, sustractivo o asociativo.

» Este programa permite gestionar: un namero ilimitado de articulos, €l histérico de todos los ciclos
producidos, pudiendo obtener acumulados, errores, listados detallados, etc.

» Este programa también permite gestionar y registrar todas las alarmas que se produzcan en el
€quipo, asi como su posterior listado.

CARACTERISTICAS GENERALES:

v N°de basculas: maximo 32.

v N°de articulos: llimitado.

v N°de lotes: llimitado.

v Las opciones de mantenimiento disponibles son:
A Altas, A Bajas, A Modificaciones,
A Consultas, A Informes, A Busquedas,
A QOrdenacion, A Fijar rango.

v Correccion del error de cola de forma Automatica.

INFORMES:

v Preimpresion de los informes en pantalla.

v Articulos. v Lotes. v Orden de trabajo.

v Informe de ciclos producidos. v Informe final de ciclo de produccion. v Informe al final de lote.
OPCIONES:

v/ Interconexion con el sistema de pesaje de camiones LORRY-PC.

v Interconexidn con el sistema de dosificacion DOSIFICA-PC.

v Comunicacion via RSxxx, Médem o ETHERNET con otros dispositivos.

v Comunicacion con otros ordenadores.

v Impresién de etiquetas de cadigo de barras de los ciclos realizados mediante etiquetadora.
v Bajo demanda cualquier tipo de modificacion.

Software
para PC

Estado de Estado de Pardmetros del Informacién
la bdscula las salidas equipo de llenado  equipo activo

/

ntenimientos  Histdrico

Aticulos Latas
N\ = =
- n Parametros | lenado. Resultados Ciclos
. Estad Estad % 1 Salid RS e
ACCCSO dll"eCTO 2=t 2on = = Producto (Cadigo / Descripcion
@ stop [ \) Gran Caudal PRODD1
= e 13:43:30 k!
a 'QS Dbf P Fiiii ) I Pequefio Caudal Saco de 150Ky
| ONEED \J\u"aciado 22701702 13:44:12 2
QPause @ Bito Lote (Cadino /Descripeion 1101400 0:00:00 1
) Pragram U AAAAAANNDARANANA 11/01/00 |0:00:00 z
Dhlema | Q»T< 33833933532432 33433538 11/01/00 |0:00:00 3
Pezo Mominal: +150.0 Ko,
ESTCldO del Proceso Tolerancia: +1.5 K.
pr‘OCCSO Sequridac: 1.0 kg
Caudal Medio & ., +1.0 kg,
j Bascula Caudal Fino a...; +10.0 Ka.
m Error de Cala: +15 6 Ky -
Ciclos: 10 ‘I I LI—I
Alarmas
Ee T | Estado |[Fechal  [Horal. |cadign Alama|Descripein Alarma \ [wisor (4]
- . Reintentar 25/01/02  11:09:59 22 Error de dosificacion. Ensac
Acceso a las ]
. . St |dReintentar ll:ll:l:ill:l Erru:ur de dozificacidn.
funciones del equipo = — —
[FARTTIET:
7‘ <l | /
/ b/ vigrnes, 25 de Mde 2002 113549 * LA \
T T7 T I3 T T
Validacion de Ultimas alarmas Informacion Ultimos ciclos
las alarmas registradas general registrados
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Software
para PC

Sistema DosificaPC

D asifica-PC

» Los sistemas de dosificaciéon son indispensables en una gran cantidad de situaciones, y las
caracteristicas mas importantes a tener en cuenta son: la cantidad de férmulas gestionadas,
flexibilidad, deteccion de errores, precision y sencillez de utilizaciéon y programacion.

» Cuando busque un dosificador, tenga en cuenta su aplicacion concreta, como podria
cambiar esa aplicacion en un futuro, y con qué facilidad el dosificador que usted esta
considerando podria adaptarse a esas huevas condiciones de funcionamiento.

Este sistema modular de Dosificacién consta de:
» Ordenador con Impresorade 80 columnas.

» Programa de Dosificacion en entorno WINDOWS ™,

» Indicador(es) DW-XT con comunicacion via RS232 o0 RS485.

» Armario de maniobra para control de Entradas y Salidas.

» DOSIFICA PC - Dosificacién en PC - DATA-CONTROL PC, 5.L.

ssahr Mantenimienko  Histéricos  Dosificacién  Configuracidn  Herramientas  Ayuda

| 'i Materias Primas g Atticulos % Fdarmulas OrdendeTrahaJ’n l

Bascula 2 | Bascula 2

Cargar...: 1 kg de M3 | Materia Prima 3

—r[

Cargar...: 10 kg de Ml | Materia Prima 1 Cargar...: 10 ky de M1 B2 | Materia prima 1

Alarmas

Estado Fecha-Hara Inicio Cadigo Alarma|Descripeidn Alarma Béscula Fecha-Ho

) >

DATA-CONTROL PC, 5. (martes, 15 de febrero de 2011 17:531:50 ML

Pantalla para la supervision del proceso de dosificacion.

7 DOSIFICA PC - Dosificacion en PC - DATA-CONTROL PC, S.L.

& =i

o S =
' )4 Materias Primas Atticulos | gl e Formulas ‘ Orden de Trabajo

Listado de Formulas.
Formula 1 AL 2t
F2
F3

& 0

Escoger 0.7 | Start/ Contin

Datos Generales de la Orden de Trabajo.

. Edicidn de férmula.

S 182 I
Seleccidn de mat [ w3 Materia Pima 3 =

Cargar }

Buscar Cddian,

=
| =

MNambre:

ML B2 | Materia prima 1

Peso:

| [Estatn_______JFe Facha-Hora Final

DATA-CONTROL PC, 5L, [martes, 19 de febrero de 2011 | 17:36:33 U

Pantallas de Formulacion.
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Sistema DosificaPC

CARACTERISTICAS GENERALES:

v Formulacién en % o kg

D asifica-PC

v N° de basculas: de 1 a 5 (segun version)
v/ N° de productos a dosificar a 2 caudales: de 8 a 64 (segun version)
v N° de productos a gestionar: llimitado.

v N° de férmulas y pasos por formula: llimitado.

v N° de posiciones en orden de trabajo: llimitado.

v/ Las opciones de mantenimiento disponibles son:
A Altas, A Bajas, A Modificaciones, A Consultas,

A Informes, A Busquedas, A Ordenacion, A Fijar rango.
v Control del stock de cada producto, Kg. producidos de cada férmula y kg consumidos de cada materia prima.
v Gestion de productos manuales, para poder afadir a la dosificacion pequefios componentes de forma manual.
v/ Posibilidad de tratar en las férmulas productos que no se han de dosificar.
v Correccion del error de cola de forma Automatica o Manual.

v/ Salidas de control:
A Esperando Inicio de ciclo, A Gran caudal / Fino, A Descargar,

A Ultimo ciclo, A Producto manual, A Alarmas,
A Descarga parcial.

v Entradas digitales de control:
A Inicio Ciclo / Continuar, A Start / Stop. A Pausa. A Compuerta cerrada.

v Control de fallo de tension, permitiendo continuar con la dosificacion.

Software
para PC

v/ Calculo del precio medio de coste ponderado de los productos producidos.

v/ Las opciones de configuracion estan protegidas con un PASSWORD configurable.

INFORMES:

v/ Preimpresion de los informes en pantalla.

v Productos. v Informe de regularizaciones.

v/ Listado resumido y detallado de férmulas.  « Informe final de ciclo de produccion.
v Orden de trabajo. v/ Informe histérico de dosificaciones.

v Informe de féormulas producidas. v Productos a dosificar manualmente.

v Informe de productos consumidos. v/ Informe al final de la

OPCIONES:

v/ Interconexién con el sistema de pesaje de camiones LORRY-PC.

v/ Existe una segunda version de software que permite progragnar procesos complejos como: temporizaciones,
descargas parciales esperar eventos, saltos condicionales, etc.

v Duplicado de teclas mediante pulsadores externos.

v/ Comunicacion viaRS232, RS485, Médem o ETHERNET con otros dispositivos.

v~ Comunicacién con otros ordenadores.

v Impresion de etiquetas de codigo de barras de las Dosificaciones realizadas mediante etiquetadora.
v Sinopticos en pantalla.

v Bajo demanda cualquier tipo de modificacion.
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Tablet, Panel PC y Accesorios

58 DC-TPC97: Tablet PC de 9.7"

60 DC-PPC104: Panel PCde 104"

63 DC-ETH: Device Server (Conversor RS$232 / RS485 a ETHERNET)

Tablets y
Panel PCs

57
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TABLET PC - DC-TPC97

Caracteristicas:

* TFT LCD con Backlight de LEDs

* Procesador Intel Atomm N2600 a 1.6 GHz
» 2GB RAM DDR3 SO-DIMM a 1066MHz

=32 GB SSD
* Pantalla tactil capacitiva multi-touch

Tablets y
Panel PCs

Contenido del embalaje:

N T R
DC-TPC97

PC Tablet DC-TPC97
CD Drivers placa base DC-TPC-CD1
Alimentador externo DCADAP40W
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TABLET PC - DC-TPC97

Especificaciones

Display LCD

Sistema

Otros datos

Tipo / Tamaho
Modo

Resolucion maxima
CPU Grafica
Backlight

CPU

Chipset

Memoria interna
Disco duro

Entradas / Salidas

Pulsadores
Expansion

Sistema operativo
Audio
Refrigeracion

TFT Color LCD / 9.7"

4.3

1024 x 768 px

GMA 3600 Integrada

LED

Intel Atom N2600 1.6GHz Core Processor
Intel NM10

DDR3 (1066 MHz), 1 slot SO-DIMM hasta 4Gb
SSD de 16 ... 128 GB

2 x USB

1 x Jack Audio

1 x HDMI

1 x Jack de alimentacion

ON/OFF, Volumen Arriva/Abajo, Menu
Tarjeta TF

Tarjeta SIM (Datos)

Soporta Windows 7 y Windows 8

Audio HD, 2 altavoces

Con Ventilador

G-Sensor Sensor de gravedad de 3 ejes
Camara 0.3 Mega pixels
Wifi slot mini PCIE IEEE 802.11 b/g/n
. Bluetooth V2.1
Conectividad 3G et
Ethernet 10/100Mbps
Pantalla tactil Tipo Capacitiva multi-touch
Entrada 110Vac ... 220Vac; 50 ... 60Hz *
Alimentador externo Salida 19Vvdc ;O
Alimentacion bl © %
2 Baterias de Polymero Lion 7.4V Q c
Bateria 3600...4200mA/h F L
Duracién de la bateria 4/6h
Material Aluminio
Estructura Dimensiones exteriores 240mm x 190mm x 15.8mm
Peso neto 0.9 kg
Temperatura de trabajo -10 ... 40°C
Temperatura almacena. -20 ... 60°C
Ambiental Humedad relativa 20% ... 90% (No condensada)
Nivel IP IP54
EMC CE
Opciones

ftom T perencin

Disco estado sdlido SSD 32 GB
Disco estado sélido SSD 64 GB
Disco estado solido SSD 128 GB
Sistema operativo Windows 8
Sistema operativo Windows 7
Sistema operativo Windows XP

Alimentador

DCSSD32
DCSSD64
DCSSD128
DCWINS8
DCWIN7
DCWINXP
DCADAP40W
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PANEL PC - DC-PPC104

Caracteristicas:

* TFT LCD con Backlight de LEDs

* Procesador Intel Atomm N2600 a 1.6 GHz

= 2GB RAM DDR3 SO-DIMM a 800MHz preinstalada

=16 GB SSD
» Pantalla tactil resistiva de 4 hilos

Tablets y
Panel PCs

Interfaces de entrada / salida:
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PANEL PC - DC-PPC104

Especificaciones

Tipo / Tamafo TFT Color LCD / 10.4”
Area Activa 211.2 mm x 158.4 mm

Modo 4:3
Resolucion maxima 800 x 600 px
Colores 16.7M
Display LCD  Luminosidad (cd/m?) 250 cd/m?
Backlight LED
Ratio de contraste 500:1
Tiempo de respuesta 5ms
Dimensiones del pixel 0.264 x 0.264 mm
Angulo de visién 1400 Horizontal / 1109 Vertical
CPU Intel Atom N2600 1.6GHz Core Processor
Chipset Intel NM10
Memoria interna DI?R_3 (800/1066/1333MHz) 2Gb en placa
Maximo 4Gb
Disco duro 16 GB SSD
1 x HDMI
1 x RS232 (Méx. 5)
Sistema 1 x RS485

2 X RJ45 LAN Realtek 8111E 1000 Mbit
4 x USB (Maximo 6)

1 x Jack Audio Line In

1 x Jack Audio Line Out, 1W

1 x Interruptor de alimentacion

1 x Jack de alimentacion

Entradas / Salidas

Expansion 1 x PCle >3
Audio Realtek ALC662 Line-In / Line-Out 3W 2o
Otros datos : - . . )
Refrigeracion Sin Ventilador ® S
i IEEE 802.1b/g/n Con adaptador USB Fa
Conectividad (Opcional)
Bluetooth V2.0 Con adaptador USB (Opcional)
. . Tipo Resistiva 4 hilos
Pantalla tactil Interface USB

Alimentacion

Estructura

Ambiental

Alimentador externo

Tension de alimentacion

Consumo
Material
Color
Montaje

Dimensiones exteriores

Peso bruto / neto

Temperatura de trabajo
Temperatura almacenamiento

Humedad relativa
Nivel IP
EMC

Entrada 100Vac ... 240Vac
Salida 12Vvdc - 3A

36W

12Vdc

menos de 18W

Aluminio y Hierro

Negro

Pared, Panelable y VESA
304mm x 255mm x 60mm

3.5kg / 2.9 kg
-20 ... 50°C
-20 ... 60°C

20% ... 90% (No condensada)
IP64 frontal
CE
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Tablets y
Panel PCs

PANEL PC - DC-PPC104

Opciones

Mdédulo Wifi

Modulo Bluetooth

Disco estado sélido SSD 32 GB
Disco estado sélido SSD 64 GB
Disco estado sélido SSD 128 GB
Disco estado sdlido SSD 256 GB
Disco estado sdlido SSD 512 GB
Disco duro HD 320 GB

Disco duro HD 500 GB

Disco duro HD 1 TB

Sistema operativo Windows 8
Sistema operativo Windows 7
Sistema operativo Windows XP
Alimentador

DCPPC104-WIFI
DCPPC104-BLUETOOTH
DCSSD32
DCSSD64
DCSSD128
DCSSD256
DCSSD512
DCHD320
DCHD500
DCHD1000
DCWINS8
DCWIN7
DCWINXP
DCADAP36W

Contenido del embalaje

PC Panelable DC-PPC104

CD Drivers placa base

CD Drivers pantalla tactil

Lapiz para pantalla tactil resistiva
Tortilleria para fijacion
Alimentador externo

DCPPC104
DCPPC-CD1
DCPPC-CD2
DCPPC-TECPEN
DCPPC-SCRE
DCADAP36W

Montaje

DC-PPC104

62
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DC-ETH Device Server

Compartir, Gestionar y Monitorizar remotamente dispositivos a través de una RED ETHERNET

GENERALIDADES del DC-ETH Device Server.

v Permite una conexion en red de cualquier dispositivo en minutos.
v Accede, monitoriza y controla dispositivos a través de Ethernet.
v Configurable rapida y facilmente via HTTP, DHCP, Telnet, serie o
con la utilidad “Devicelnstaller™”.

v Sustituye PCs dedicados o lineas de modem por rapidas y fiables
redes locales.

v Soporta comunicaciones RS232 y RS485.

v/ Pequenfo para instalar casi en cualquier lugar.

Con DC-ETH, en pocos minutos se puede afadir cualquier
dispositivo a una red ethernet, este servidor es la forma mas rapida,
simple y barata de obtener las ventajas de la gestion remota de
dispositivos que actualmente estan sin conexion a una RED
Ethernet.

Extendiendo las comunicaciones serie por todo el mundo

El sistema de conexién de dispositivos a redes es transparente al dispositivo
conectado.

El sistema es totalmente transparente tanto a nivel de hardware como de
software al dispositivo conectado.

Utilizando el método llamado “serial tunneling” el DC-ETH empaqueta datos en
tramas y los envia via ethernet. El “Serial tunneling” puede hacerlo de dos
formas:

1.- Usando el software “Com Port Redirector™”, para aplicaciones bajo
windows basadas en puertos “COMx”.

2.- Usando dos DC-ETH configurados para hablar el uno con el otro a través de
la red, creando una conexion serie virtual desde cualquier parte del mundo.

El servidor Web de que dispone permite al usuario acceder y configurar el DC-
ETH desde cualquier navegador web.

Facil de configurar y utilizar

ElI DC-ETH se puede configurar a través del puerto serie, o remotamente a
través de un navegador Web. El software de configuracion bajo Windows

n
“Devicelnstaller™” simplifica la configuracion de: ) - :"O
- Asignar IP y otras direcciones especificas de la red. S, ¥ %
- Cargar paginas Web personalizadas. o
- Permite la configuracion del dispositivo mediante una Web. DC-ETH OEM I &
- Permite realizar ‘pings’ y busquedas de dispositivos conectados a la red. &
- Ver ficheros de datos de los dispositivos.
- Permite actualizar el firmware.
CARACTERISTICAS GENERALES

Interface serie

Interface: RS232 0 RS485 (2 hilos) Indicadores Luminosos

Conector: Puerto serie DCE DB9 Hembra. Alimentacion (Rojo)

Bauds: Seleccionable por software entre 300 y 230 Actividad Half Duplex (Ambar)

Kbaud. Actividad Full Duplex (Verde)

. . Enlace 10Mbps (Ambar), Enlace 100Mbps (Verde)

Formatos linea serie Puerto serie Rx (Verde), Puerto serie Tx (Verde)

Caracteres: 7 0 8 bits de datos.

Paridad: par, impar, sin paridad. Alimentacion

Bits de stop: 102 Tension: 9-30 Vdc 0 9-24 Vac

Consumo maximo: 1.5W

Control de flujo

Hardware: CTS/RTS Envolvente

Software: XON/XOFF Dimensiones: 89 x61 x23 mm

Estanqueidad: IP30

Interface red local

Interface: Puerto ethernet 10Base-T/100Base-TX Software

Velocidad puerto Ethernet: 10 / 100 / Auto - Software de configuracién ‘Devicelnstaller’ para

seleccionable por software. Windows®98/ME /NT/2000/XP

Transmision: Half / Full / Auto duplex seleccionable por - Software ‘Com Port Redirector’

software. .

Conector: RJ45 Ambiente

Standards: ARP, UDP, TCP, ICMP, Telnet, TFTP, Temperatura de trabajo: 5°a50° C

AutolP, DHCP, HTTP, SNMP TCP, UDP, y Telnet, TFTP Almacenamiento: -40°a66° C
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DC-ETH Device Server

Formas de acceso a dispositivos con RS232 o RS485

Ethernet / internet

Dispositivos
RS232 0 RS485
Dispositivo 1 Dispositivo 2 Dispositivo ‘n’

Red de dispositivos RS485

- <= Ethernet B8

Dispositivo ‘n’

Tablets y
Panel PCs

Dispositivo 1 Dispositivo 2

Ethernet / internet

PC o dispositivo —
RS232 0 RS485 Dispositivo
RS232 0 RS485
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Modulos Remotos

66 DW-RT:

68 DC-IO##:

69 DC-TR9:

70 DC-ST2M:

Médulo de adquisicion de peso.

Moédulo de entrada / salidas digitales.

Controlador PWM para Vibradores.

Controlador para motor paso a paso.

www.pesalia.com

)

0
)
o
S
[}
o

Modulos




DW-RT

Modulo de adquisicion de peso

» €l moédulo de adquisicion de peso DW-RT es un circuito disenado para obtener el valor de peso de
cualquier bascula de forma rapida y precisa via RS232, R5485 o CANBUS.

CARACTERISTICAS:

v 1 canal de adquisicion de peso.

v/ Comunicacion RS232 y RS485 a 38400 o 115200 bauds.

v Permite la conexion en red de hasta 31 moédulos en el mismo bus (31 basculas).
v Protocolo de comunicacion con checksum.

v Alimentacion a 12-24Vdc.

v Ajuste y calibracion via puerto de comuncaciones.

v Conectores enchufables y por tornillo.

CARACTERISTICAS METROLOGICAS:

Descripcion Simbolo Valor Unidad

Clase de precision - 111 -
NUmero maximo de escalones de verificacion Nind 6000 -
Minima tension de entrada por escaléon de verificacion AUnmin 1 nY;
Estabilidad del cero 150 nV/°C Max
Estabilidad de la ganancia 3.5 ppm/°C Max
Tensién de excitacién de la célula de carga Ueyce 5 Vpc
Resistencia minima de la célula de carga Rimin 50 Q
Resistencia maxima de la célula de carga Rimax 1000 Q
Limite inferior del campo de temperatura Tmin -10 o°C
Limite superior del campo de temperatura Tmax 40 oC
Rango temperatura de almacenamiento -25 .. +65 o°C
Humedad relativa no condensada: < 95 9% a 40 °C
Fraccion del error maximo permitido Dind 0.5 -
Minima tension de entrada -19 mV
Maxima tension de entrada +19 mV

S . 24 Bits
Resolucion interna del convertidor A/D 16.777.215 Puntos
Muestras por segundo 15...960
Fondo de escala minimo a visualizar 1 kg
Fondo de escala maximo a visualizar 300000 kg
Conforme a la norma: OIML R76 (pendiente)

Conforme a la norma: UNE-EN-45501 | (pendiente)

Modulos
Remotos

Modulo
DW-RT
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APLICACIONES:

v Pesadoras multicabezales.
v/ Mbdulo remoto de adquisicion de peso.
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DC-IO##

Madulo de entrada/salidas digitales

» €l médulo controlador DC-I0## es un circuito disehado para €l accionamiento de salidas digitales de
I25-230Vac o I2-24Vdc y entradas digitales con comunicaciéon RS-485 y CANBUS.

VERSIONES:

v/ DC-108 - Control de 4 relés y 4 entradas digitales por modulo.

v DC-1012 - Control de 8 relés y 4 entradas digitales por modulo.
v DC-1016 - Control de 12 relés y 4 entradas digitales por médulo.

CARACTERISTICAS:

v/ Comunicacion RS485 a 38400 o 115200 bauds.

v Permite la conexion en red de hasta 15 modulos en el mismo bus (180 relés).

v Protocolo de comunicacion con checksum.

v Alimentacion a 12-24Vdc.

v/ 4 Entradas digitales opto-aisladas NPN o PNP con alimentacién externa de 12-24Vdc.
v Conectores enchufables y por tornillo.

v Montaje en carril DIN y OMEGA.

APLICACIONES:

v Pesadoras multicabezales.
v/ Sistemas de dosificacion.
v Control de todo tipu de entradas y salidas digitales.

B B
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Moédulo DC-1016

COM-RS485
1-A

Remotos
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Conexionado DC-I016

68 www.pesalia.com




DC-TRY9

Controlador PWM para Vibradores

» €l médulo controlador DC-TR9 es un circuito disenado para el accionamiento de vibradores
monofasicos de I25 o 230Vac con comunicaciéon RS-485 y CANBUS.

CARACTERISTICAS:

v Control de 5 vibradores por médulo.
v/ Comunicaciéon RS485 a 38400 o 115200 bauds.

v Permite la conexion en red de hasta 15 modulos en el mismo bus (75 Vibradores).
v Protocolo de comunicacion con checksum.

v Permite multiples modos de funcionamiento; estandard o por fotocélula.
v Alimentacion a 125 o 230Vac.

v Potencia controlable 750W por canal.
v Seleccion del % de: vibracion, activacion de la puerta y numero de semiperiodos.

v/ 4 Entradas digitales opto-aisladas NPN o PNP con alimentacién externa de 12-24Vdc.
v Conectores enchufables y por tornillo.

v Montaje en carril DIN y OMEGA.

APLICACIONES:

v Pesadoras multicabezales.
v Control de canales vibrantes.

v Control PWM (factor de trabajo) de dispositivos resistivos e inductivos.

Alimentacién
230Vac

Médulo DC-TR9
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228
- n
i 89
_gO
25
o I rTYYTS 585 O (e
O, [ I —) 5 [ ﬂﬂﬂﬂﬁﬂgom GRegloooojooooj o
=6 =i i il g :’DO ggggﬁlﬁ-é
a g = |§§|u§§u
oE=CH = D@muﬂ
O— U o7 g
o Tl
= — —— —— — BT Sisiizs: T
D]DE:;D@%] g o .EEEE. . P?ZVX\E;:INPUT
1 %EE .
ocooooDoDOoDOoDOoOOoOODOaOaon|C %mm oom ool
© = > == O
O o &
LY g MmN e T 2 gLy
F Z2 F Z2 F Z2 F Z2 F Z z
3 3 3 3 3
s 8 8 8§ 8

Conexionado DC-TR9
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DC-ST2M

Remotos

Controlador para motor paso a paso

» €l médulo controlador DC-ST2M es un circuito disenado para el accionamiento de motores paso a paso
bipolares hibridos con comunicacién RS-485.

CARACTERISTICAS:

v Control de 2 motores por médulo.

v~ Comunicacion RS485 a 38400 o 115200 bauds.

v Permite la conexion en red de hasta 15 modulos en el mismo bus (30 Motores).
v Protocolo de comunicacion con checksum.

v Permite multiples modos de funcionamiento.

v Alimentacion directa desde fuente de alimentacion (12 — 24Vdc).

v/ 4 Entradas digitales opto-aisladas para finales de carrera en modo interruptor o PNP con alimentacion
proporcionada por el médulo o exterior.

v Conectores enchufables.

v Montaje en carril DIN y OMEGA.

APLICACIONES:

v Pesadoras multicabezales.
v/ Sistemas de posicionado en general.
v/ Etc.

Médulo DC-ST2M

tacalTT oo Y
1 STEPMOTOR2 4 1 STEPMOTOR1 4 1

COM-RS485
1-A

2-B

3-A

4.8
Conexionado DC-ST2M
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Notas de aplicacion

7 2 Recomendaciones para la construccion de una controladora dinamica de 2 células de carga.

/4 Calibracién de un deposito.

76 Cajas suma y ajuste fino de puntos de apoyo.

Notas de
Aplicacién
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Notas de
Aplicacion

NOTA DE APLICACION 1

Recomendaciones para la construccion de una
controladora dinamica de 2 ceélulas de carga

En algunas ocasiones es necesario realizar plataformas de pesaje “alargadas”, de grandes
dimensiones. Cuando no se pueda resolver con una Unica célula de carga central se pueden utilizar
dos células, una en cada extremo. Un caso comun es un check-weigher o controladora dinamica.

Montaje de dos células de carga:

4
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1 - Bancada E - Accesorio de montaje espaciador
2 - Célula de carga L1 - Maxima longitud en eje y de la plataforma
3 - Barra transversal L2 - Maxima longitud en eje x de la plataforma

4 - Silent®lock, muelle o soporte a bola
5 - Plataforma de pesaje

Anclaremos firmemente las dos células de carga (2) a la robusta bancada (1). Si fuera necesario
intercalaremos un accesorio espaciador (E). Fijaremos las barras transversales (3) sobre las células
de carga (2). En sus extremos anclaremos los silent-block de goma (4) y fijaremos la plataforma de
pesaje (5) encima de los silent-blocks (4).

El silent-block de goma sera el elemento que proveera a la estructura de la libertad de movimiento
necesaria para poder realizar un buen sistema de pesaje. Reducira las tensiones transversales entre
las dos células producidas por las flexiones de la plataforma. Elegiremos un silent-block de goma
acorde a la carga aplicada y que no debe ser demasiado duro, ya que si no, no realizara la funcién
de aportar libertad de movimiento al sistema.
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NOTA DE APLICACION 1

Alternativamente a los silent-block de goma también se pueden utilizar elementos mas sofisticados
como soportes a bolas, muelles u otras combinaciones:

P !
%

Soporte a bola Muelle

Tamano de la plataforma:

Las células de plataforma, off-center o single point, tienen como caracteristica fundamental que
soportan una carga descentrada sobre una superficie de pesaje de tamafio maximo AxB, definido
para cada célula en sus hojas de especificaciones técnicas.

as H -

A

La nueva plataforma de dos células tendra una dimension determinada de largo L2 y otra de ancho
L1.

El ancho L1 de la plataforma estara limitado por el maximo tamafio de plataforma admitida B para el
tipo de célula de carga elegida: L1 ? B.

En cambio, el largo de la plataforma L2 no tiene limitacion alguna. En sentido longitudinal la
plataforma es como una viga apoyada en dos extremos, y en teoria, no transmitira torsiéon a las
células de carga. Para ello, debemos asegurar que la plataforma sea lo suficientemente robusta para
aguantar el peso a medir sin deformarse. Ante las pequefias deformaciones tendremos los silent-
block que actuaran para para dar movilidad y repetibiliad al pesaje.

Conexion eléctrica:

Cada célula de carga tiene una cierta tolerancia en su sefal de salida, por lo que al aplicar una
misma carga a cada lado de la plataforma se podrian apreciar pequefias diferencias de peso. Se
recomienda conectar eléctricamente las dos células de carga a una caja suma con posibilidad de
realizar un ajuste fino de esquinas. Los potenciémetros de precisién de la caja suma permitiran
equilibrar estas diferencias, obteniendo un mismo valor de peso para toda la superficie de pesaje.

Desde Data-Control PC esperamos que esta nota técnica pueda serles de ayuda a la hora de realizar
el diseno y el montaje de plataformas con dos células de carga, solo a modo orientativo y sin que
sirva como especificacion contractual.

Nos reservamos el derecho a variar el contenido de la presente nota técnica en cualquier momento
sin previo aviso.
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NOTA DE APLICACION 2

Calibracion de un deposito

Existen varios métodos de calibracion. En esta nota describimos los mas comunes en depdsitos o
sistemas de alta capacidad.

Recomendaciones generales

Las siguientes recomendaciones aplican a todos los métodos de calibracion independientemente del
método adoptado.

= Si la bascula debe utilizarse para transacciones comerciales, verifique con las autoridades de
Pesos y Medidas los requerimientos legales locales.

* El indicador electrénico de pesaje debe haber sido puesto en marcha durante 20 minutos antes
de la calibracion, u otro tiempo segun recomendacion del fabricante.

= El sistema de pesaje debe ser ejercitado varias veces antes de la calibracién mediante
sucesivas cargas y descargas. Esto asegura que todo ha quedado asentado en su posicion.

= Al mismo tiempo que se ejercita el sistema de pesaje, verificar el retorno de cero cada vez que
se descargue el sistema. Aseglrese de que se haya desactivado cualquier dispositivo de Auto-
Cero del indicador electréonico. Si el retorno de cero es pobre, verificar todo el sistema
mecanico antes de proceder a la calibracion.
* Para una mejor precisién se utilizaran cargas de calibracion entre un 70 a 100% de la
capacidad de pesada del sistema.
Calibracion mediante masas certificadas
Con este método se obtienen las calibraciones mas exactas. Debido a que en algunas ocasiones es
muy dificil de aplicar las masas certificadas dentro o sobre el depdsito, puede proveerse de anclajes

adicionales, cadenas o plataformas para la colocacién de las masas.

1. Quitar todos los pesos del depdsito. Dejar los anclajes adicionales en caso de que sean
necesarios para la posterior aplicaciéon de las masas.

2. Realizar el calibrado del cero, siguiendo las instrucciones del fabricante.

3. Colocar las masas certificadas en el depdsito, hasta 70 a 100% de su capacidad, distribuidas
uniformemente.

4. Ajustar el indicador para la carga aplicada segun instrucciones del fabricante.
5. Quitar las masas certificadas y verificar el retorno de cero.
6. Aplicar de nuevo las masas certificadas para verificar la calibracion realizada.

7. Quitar los anclajes adicionales y recalibrar el cero.

Notas de
Aplicacion

Este método solo puede utilizarse en sistemas donde todos los puntos de apoyo lleven células de
carga activas, ya que seria practicamente imposible colocar las masas certificadas en el centro de
gravedad de la carga real.
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Calibracion utilizando material previamente pesado

Este procedimiento de calibracion es el mismo que el descrito para la calibracion utilizando masas
certificadas, pero en lugar de utilizar mamas certificadas se utiliza un material previamente pesado,
de valor conocido. Habitualmente utiliza el propio a almacenar, agua o arena. Este material suele
cargarse en un camion de tara conocida, pesado en una bascula pesa-camion y transportado al lugar
de calibracién. Debe tenerse cuidado de no perder carga durante el transporte, y de descargar la
totalidad del material en el depdsito. También puede utilizarse el método de pesar el camidén antes y
después de la descarga, para conocer el valor del material descargado en el depdsito.

Calibracion utilizando material de sustitucion
Este método se utiliza para calibrar, de forma precisa, sistemas de pesaje de alta capacidad cuando
sOlo se dispone de una cantidad parcial de masas certificadas. Se van aplicando masas certificadas y

sustituyendo por material de sustitucién por pasos hasta alcanzar la carga final.

1. Quitar todos los pesos del depédsito. Dejar los anclajes adicionales en caso de que sean
necesarios para la posterior aplicacion de las masas.

2. Realizar el calibrado del cero, siguiendo las instrucciones del fabricante.

3. Colocar las masas certificadas en el depdsito, hasta un minimo del 10% de la capacidad del
sistema de pesaje.

4. Ajustar el indicador para leer el valor de carga aplicada.

5. Quitar las masas certificadas y reemplazar con material de sustitucion hasta que el indicador
vuelva a mostrar el mismo valor que con las masas certificadas.

6. Colocar de nuevo las masas certificadas en el depdsito cargado del material de sustitucion.

7. Quitar de nuevo las masas certificadas y reemplazar con mas material de sustitucion hasta
qgue el indicador vuelva a mostrar el Ultimo que con las masas certificadas.

8. Colocar de nuevo las masas certificadas en el depdsito cargado del material de sustitucion.

9. Repetir este proceso hasta que la carga total aplicada (masas patron y material de
sustitucion) sea del 80 al 100% de la capacidad del sistema.

10. El peso total sobre el sistema es el peso de las masas certificadas mas la suma de los lotes
de material de sustitucidon. Por ejemplo, si las masas certificadas son de 5000 kg y se han
realizado 4 sustituciones con material, el peso final es de 5000 + (4 x 5000) = 25000 kg.

Para realizar una correcta sustitucion se recomienda utilizar la maxima resolucién posible en el
indicador de pesaje.

Este método sélo puede utilizarse en sistemas donde todos los puntos de apoyo lleven células de

carga activas, ya que seria practicamente imposible colocar las masas certificadas en el centro de
gravedad de la carga real.
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Aplicacion

Cajas suma y ajuste fino de puntos de apoyo

Las cajas de conexiones se utilizan para conectar un conjunto de varias células de carga a un
indicador electronico, obteniendo la sefial suma de la carga de cada célula. Los potenciémetros de
precisién internos permiten un ajuste fino de la lectura de peso obtenida en cada punto de apoyo.

Conexion

La conexion de las células de carga se efectla en los bornes marcados como LOAD CELL, numerados
para cada célula, mientras que la conexion al indicador estd marcada como TO DISPLAY.

+V +EXC |Tension de alimentacion positiva
-V -EXC |Tension de alimentacion negativa
+SIG +IN Senal de salida/peso positiva
-SIG -IN Sefal de salida/peso negativa
SHIELD | MALLA |Blindage cable
+S +SENSE |Sense o referencia positiva
-S -SENSE |Sense o referencia negativa

Es muy recomendable utilizar cable de 6 conductores apantallado desde la caja suma hasta el
indicador electrénico, siempre que el indicador disponga de esta conexién a 6 hilos.

Conectar a un unico punto de toma de tierra: el terminal de tierra de la caja suma (si dispone); el
terminal de tierra del indicador y la estructura metalica de la bascula. Para ello se recomienda lanzar
un cable de toma de tierra desde la bascula al indicador para equilibrar potenciales.

Nota:
Antes de empezar, poner todos los potenciémetros a cero ohmios. Para ello se mide la resistencia
con un multimetro entre el borne +V del lado bascula y el borne +V de cada célula.

También se puede medir en voltios la tensién de alimentacion en bornas de cada célula por
separado, el potencidmetro estard a cero cuando la tensién de alimentacién en bornas de la
célula sea la maxima posible, es decir la misma con la que excita el indicador a la entrada de la
caja suma.

Ajuste fino de los puntos de apoyo

El objetivo del ajuste fino es obtener la misma indicacion de peso cuando se coloque un mismo peso
de prueba sobre los diferentes puntos de apoyo de la bascula. (No se trata pues de igualar los
distintos niveles de sefial de salida de cada célula en vacio, sin carga, lo cual no afectaria).

1) Calibrar el indicador electrénico con una masa conocida. En este punto no es necesario un ajuste
muy preciso, ya que éste se debe realizar al final.

2) Colocar alternativamente un mismo peso de prueba sobre cada punto de apoyo y anotar el valor
leido. Cuanto mayor sea el peso utilizado, me jor se veran las diferencias y el ajuste serd mas fiable.

3) Al punto de apoyo que mayor lectura haya dado se le aumentara la resistencia del potenciémetro.
O lo que es lo mismo, se le bajara la tension de alimentacién proporcionalmente al valor de peso
gue haya dado de mas.

4) Repetir los pasos 2 y 3 para ir ajustando las diferencias de lectura.

5) Finalmente, se recalibrara el cero y el fondo de escala de la bascula siguiendo las instrucciones
del indicador electronico.
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CALIDAD CERTIFICADA

MAXIMA PRIORIDAD PARA LA CALIDAD EN DATA-CONTROL PC

Desde sus inicios DATA-CONTROL PC, ha dado prioridad a la calidad en todos los dmbitos, y en 2007
obtuvo el certificado ISO 9001:2000.

Recientement a obtenido el certificado ISO 9001:2008, en la gestién de la calidad en el disefio,
fabricacion, verificacién, comercializacion y servicio post-venta de equipos y sistemas de control y
medida, asi como displays de leds.

La obtencién de CERTIFICADOS de TEST basados en la norma internacionales EN-45501, MID,
OIMLR76,0IMLR51, OIMLR61y OIML R107 avalan huestraexitosa gestion de la calidad.

Certificado

Norma de aplicacion  |SO 9001:2008

N* registra certificado  0.04.07060

Inspection, Certification & Testing S.A

S.L
jos
Falona)

Certificat

Référentiel 1ISO 9001:2008
fificacian, comercializacion y servicio
sistemas de control, y medida, asi

Enregistré sous len®  0.04.07060

|nspection, Certification & Testing S.A

izada, segln consta en el informe

B.L izl i
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008,

Certificate

SRR 1SO 9001:2008

Certificate Registr. No. 0.04.07060

TOV Rhei Ibérica ion, Certi & Testing S.A
certifies:

Certificate Owner: DATA-CONTROL PC, S.L
Pintor Vancells, 175 bajos
E-08225 Terrassa (Barcelona)

Scope: Design, ification, i ion and
after-sales service of devices and systems for control and
measurement, and well as led display.

An audit was performed, Report Mo. 07060, Proof has been
i that the i ding to 1ISO 8001:2008
are fulfilled.
The due date for all future audits is 05-07 (dd-mm).
Validity: The certificate is valid from 2010-10-31 until 2013-10-30.

First certification 2007-10-31.
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